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3 Mart 2009 SALI Resmi Gazete Sayi : 27158

YONETMELIK

Sanayi ve Ticaret Bakanligindan:
MAKINA EMNIYETIi YONETMELIGI

(2006/42/AT)
BIRINCi BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar

Amag

MADDE 1 - (1) Bu Yonetmeligin amaci; makinalarin, usuliine uygun sekilde kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve
kendinden beklenen amaglar dogrultusunda kullanildiginda, insan saghgina ve giivenligine ve durumuna gore evcil
hayvanlara ve mallara zarar vermiyorsa piyasaya arz edilmelerini ve hizmete sunulmalarini teminen, tasarim ve imalat
agamasinda uyulmasi gereken temel emniyet sartlari ile takip edilmesi gereken uygunluk degerlendirme prosediirlerini ve
uygunluk degerlendirmesi yapacak onaylanmig kuruluslarin gorevlendirilmesinde dikkate alinacak asgari kriterleri
diizenlemektir.

Kapsam

MADDE 2 - (1) Bu Yonetmelik; makinalari, degistirilebilir techizati, emniyet aksamlarini, kaldirma aksesuarlarini,
zincir, halat ve kayislari, sokiilebilir mekanik aktarma tertibatlarini, kismen tamamlanmig makinalar kapsar.

(2) Bu Yonetmelik; asagida belirtilen makinalar1 ve emniyet parcalarim kapsamaz.

a) Orijinal makinalarin imalatgilart tarafindan tedarik edilen ve 6zdes aksamlari1 degistirmek iizere yedek parga olarak
kullanilmasi amaglanan emniyet aksamlari,

b) Fuar alanlarinda ve/veya eglence parklarinda kullanilan 6zel makinalari,

¢) Ozel olarak niikleer amaglar igin tasarimlanmis veya hizmete sunulmus, arizalanma durumunda radyoaktivite
yayabilecek makinalari,

¢) Atesli silahlar dahil olmak tizere her tiirlii silahi,

d) Asagidaki ulagim vasitalarini:

1) 8/6/2008 tarihli ve 26900 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Tarim veya Orman Traktorleri, Bunlarin Romorklari
ve Birbiriyle Degistirilebilir Cekilen Makinalar1 ile Sistemleri, Aksamlari, Ayr1 Teknik Uniteleri ile Tlgili Tip Onayi
Yonetmeligi (2003/37/AT) kapsamindaki riskler acisindan, iizerlerine monte edilen makinalar hari¢, tarim ve orman
traktorleri,

2) 1/4/1999 tarihli ve 23653 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Motorlu Araglar ve Romorklart Tip Onay ile ilgili
Y onetmelik (98/14/AT) kapsamindaki, izerlerine monte edilen makinalar hari¢, motorlu araglar ve bunlarin romorklari,

3) 23/12/2004 tarihli ve 25679 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan iki veya Ug Tekerlekli Motorlu Araglarm Tip
Onay1 Yonetmeligi (2002/24/AT) kapsamindaki, iizerlerine monte edilen makinalar harig, tasitlari,

4) Sadece yar1g amagli motorlu tasitlar,

5) Uzerine monte edilen makinalar harig, hava, su veya demir yolu aglarindaki ulastirma vasitalari,

6) Denizde hareket eden tekneler ve seyyar acik deniz tertibati ile bu tekne ve/veya tertibat lizerine monte edilmis
makinalar,

7) Askeri veya polisiye amaglar i¢in 6zel olarak tasarlanmis ve imal edilmis makinalar,

8) Laboratuvarlarda arastirma amaglarina yonelik olarak gecici kullanim igin 6zel olarak tasarlanmis ve imal edilmis
makinalar,

9) Maden kuyusu asansdrleri,

10) Sanatsal gosterilerde sanat¢iy1 tasimayl amaglayan makinalar,

11) 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Belirli Gerilim Sinirlar1 Dahilinde Kullanilmak
Uzere Tasarlanmis Elektrikli Teghizat ile Ilgili Yonetmelik (2006/95/AT) kapsaminda yer alan; evlerde kullanilmasi
amaclanan ev aletleri, ses ve video cihazlari, bilgi teknolojisi cihazlari, tipik biiro makineleri, algak gerilim salter ve kumanda
panolar ve elektrik motorlari, yiiksek gerilimli elektrikli techizatin salter ve kumanda diizenleri ile trafo tipleri.

Dayanak

MADDE 3 — (1) Bu Yonetmelik;

a) 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayih Uriinlere iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmas1 ve Uygulanmasima Dair Kanunun
4 iincli maddesine dayanilarak,

b) Avrupa Birliginin 2006/42/EC sayil1 Direktifine paralel olarak

hazirlanmistir.

Tammlar

MADDE 4 — (1) Bu Yonetmelikte gecen;

a) Bakanlik: Sanayi ve Ticaret Bakanligini,

b) Degistirilebilir teghizat: Bir makina veya traktoriin hizmete girisini miiteakip, operatoriin kendisi tarafindan iglevini
veya Ozelligini degistirmek veya yeni bir islev katmak amaciyla bu makina veya traktore takilan bir alet olmayan techizati,

¢) Emniyet aksamlar1: Bir giivenlik islevini yapan, bagimsiz bir sekilde piyasaya arz edilen, arizalanmasi ve/veya
hatal1 ¢aligmas1 durumunda kisilerin giivenligini tehlikeye sokan, makinalarin islevini yerine getirmek i¢in gerekli olmayan
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veya makinanin islevini yerine getiren normal aksamin yedegi olarak kullanilabilecek aksamini; Ek V’te diizenlenen emniyet
aksamlarinin listesinin 10 uncu maddenin birinci fikrasinin (a) bendine goére glincellenebildigini,

¢) Hizmete sunma: Bu Yonetmelik kapsamindaki makinanin amaglar1 dogrultusunda ilk kez kullanima alinmasin,

d) imalatg1: Bu Yonetmelik kapsamindaki makinay1 veya kismen tamamlanmis makinay1 tasarimlayan ve/veya imal
eden ve kendi isim veya ticari unvan altinda veya kendi kullanimi i¢in piyasaya arz edilmesi amaciyla makinanin veya
kismen tamamlanmis makinanin bu YOnetmelige uygunlugundan sorumlu olan gercek veya tlizel kisiyi, bu sekilde
tanimlanan bir imalat¢gmin bulunmadigi durumda, bu Yonetmelik kapsamindaki makinay1 veya kismen tamamlanmig
makinay1 piyasaya arz eden veya hizmete sunan gercek veya tiizel kisiyi,

e) Kaldirma aksesuar1: Kaldirma makinasma monte edilmemis olup, yiikiin tutulmasina imkan saglayan, makina ile
yiik arasina veya yiikiin kendi lizerine yerlestirilen veya yiikiin ayrilmaz bir parcasi olmasi amaglanan ve piyasaya ayr1 olarak
arz edilen aksam veya teghizat ile sapanlar ve bunlarin aksamlarini,

f) Kismen tamamlanmis makina: Baska bir makinaya veya kismen tamamlanmis makinaya dahil edilerek, bu
Y onetmelik kapsamindaki bir makinay1 olugturmasi amaglanan, tahrik sistemi gibi, hemen hemen makina durumunda olan,
ancak kendi basina belirli bir uygulamay: gerceklestiremeyen pargalar toplulugunu,

g) Komisyon: Avrupa Komisyonunu,

&) Makina: Bu Ydnetmeligin amaclar1 bakimindan, kismen tamamlanmig makinalar disinda, 2 nci maddenin birinci
fikrasinda belirtilen iiriinleri ifade etmek iizere, dogrudan insan veya hayvan giicii uygulamasi digindaki bir tahrik sistemi ile
donatilmis veya donatilmasi amaglanmus, iligkili pargalar1 veya kisimlarinin en az biri hareketli olan ve belli bir uygulama
amaciyla bir araya getirilmis olan pargalar toplulugu ile bunlardan; sadece kullanim sahasina veya bir enerji ve hareket
kaynagina baglant1 i¢in gerekli olan aksamlar1 bulunmayan veya monte edilmeye hazir ve sadece bir ulastirma vasitasina
monte edildiginde veya bir bina ya da yapiya kuruldugunda ¢aligma yetenegine sahip veya ayni sonucu elde etmek i¢in bir
biitiin halinde ¢alisacak sekilde diizenlenen ve kumanda edilen veya (f) bendinde belirtilen kismen tamamlanmis makina
parcalart toplulugunu ve yiik kaldirma amacgli ve giic kaynagi dogrudan uygulanan insan giicii olan birbiriyle baglantili en
azindan biri hareketli baglantili pargalar ve aksamdan olusan parcalar toplulugunu,

h) Miistesarlik: Dis Ticaret Miistesarligini,

1) Piyasaya arz: Makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin, kullanim veya dagitim amaciyla bedelli veya
bedelsiz olarak piyasada bulunmasinin saglanmas1 amaciyla yapilan ilk faaliyeti,

1) Sokiilebilir mekanik aktarma organi: Kendinden tahrikli makina veya bir traktor ile baska bir makina arasinda
birlestirildigi ilk sabit yataktan gii¢ aktarimini saglayan mahfazasi ile birlikte piyasaya arz edildigi takdirde tek bir iiriin olarak
kabul edilen techizat,

j) Uyumlastirilmis standard: Komisyon tarafindan belirlenen islemlere uygun olarak, Avrupa Standardizasyon
Komitesi (CEN), Avrupa Elektroteknik Standardizasyon Komitesi (CENELEC) veya Avrupa Telekomiinikasyon Standardlari
Enstitiisti (ETSI) gibi standardizasyon kurulusu tarafindan kabul edilen teknik sartnameyi,

k) Yetkili temsilci: Tiirkiye’de yerlesik olan, imalat¢idan onun adina bu Yonetmelikle ilgili yiikiimliiliiklerinin ve
formalitelerinin tamamini veya bir kismin1 yerine getirmek i¢in yazili yetki almis herhangi bir gergek veya tiizel kisiyi,

1) Zincirler, halatlar ve kayislar: Kaldirma amaciyla, kaldirma makinasi veya kaldirma aksesuarlarinin bir parcasi
olarak tasarimlanip imal edilen, zincirler, halatlar ve kayislari

ifade eder.

IKINCI BOLUM
Piyasaya Arz, Piyasa Gozetim ve Denetimi

Piyasaya arz ve hizmete sunma

MADDE 5 — (1) imalatci veya yetkili temsilcisi, makinay1 piyasaya arz etmeden ve/veya hizmete sunmadan 6nce;

a) Ek I’de yer alan ilgili temel saglik ve giivenlik kurallarini saglamak,

b) Ek VII Boliim A’da bahsedilen teknik dosyayi1 temin etmek,

¢) Ozellikle talimatlar gibi gerekli bilgileri temin etmek,

¢) 13 lincii maddede belirtilen uygunluk degerlendirmesi i¢in gerekli islemleri yerine getirmek,

d) Ek II Kisim 1 Bolim A’da icerigi verilen AT Uygunluk Beyanini makinaya uygun olarak hazirlamak,

e) 16 nc1 madde hiikiimlerine uygun olarak “CE” uygunluk isaretini ilistirmek.

zorundadir.

(2) Imalatg1 veya yetkili temsilcisi kismen tamamlanmis makinay1, piyasaya arz etmeden once, 14 iincii maddede
belirtilen islemi yerine getirir.

(3) 13 {incli maddede belirtilen iglemlerin amaglar1 bakimindan, imalat¢1 veya yetkili temsilcisi, Ek I’de yer alan
temel saglik ve giivenlik kurallarin1 saglamak i¢in gerekli vasitalara sahip olmak veya bu vasitalara erigebilmek i¢in gerekli
tedbirleri alr.

(4) Makinanin bagka hususlarla ilgili olarak, “CE” isaretlemesi ongoren baska yonetmeliklerin kapsamina girmesi
durumunda, “CE” isaretlemesi makinanin s6z konusu baska yodnetmeliklerdeki hiikiimlere de uygun oldugunu gosterir.
Ancak, bu yonetmeliklerden bir veya daha fazlasmin bir ge¢is doneminde, imalatgiya veya yetkili temsilcisine uygulanacak
sistemi segmesine imkan saglamasi durumunda, “CE” uygunluk isareti sadece imalatg1 veya yetkili temsilcisi tarafindan
uygulanan yonetmeliklerin hiikiimlerine uygunlugunu gosterir. Uygulanan yonetmelikle ilgili bilgiler, Resmi Gazete’de
yaymmlandigi sekliyle AT Uygunluk Beyaninda belirtilir.

Serbest Dolagim
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MADDE 6 — (1) Bu Yonetmelik hiikiimlerine uygun makinalarin piyasaya arz edilmesi ve/veya hizmete sunulmasi
yasaklanmaz, kisitlanmaz ve engellenmez.

(2) Imalatginin veya yetkili temsilcisinin Ek II Kistm 1 Béliim B’de belirtilen, kismen tamamlanmis makinayr,
makinayr meydana getirmek {izere bir makinaya takilacagini veya makina olusturmak i¢in diger kismen tamamlanmig bir
makina ile birlestirilecegini beyan etmesi halinde, s6z konusu makinanin piyasaya arz edilmesi yasaklanmaz, kisitlanmaz ve
engellenmez.

(3) Ticaret fuarlarinda, sergilerde ve tanmitimlarda veya benzeri durumlarda, bu Yoénetmelik hiikiimlerine uygun
olmayan makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin, uygun olmadigi ve uygun duruma getirilinceye kadar hazir
olamadiklarina dair goriilebilir bir isaret olmasi kaydiyla, teshir edilmesi engellenmez. Bu tip uygun olmayan makinanin veya
kismen tamamlanmis makinanin teshiri sirasinda, sahislarin emniyetini saglayacak tedbirler alinir.

Uygunsuz isaretleme

MADDE 7 - (1) Asagida belirtilen isaretlemeler uygunsuz olarak kabul edilir.

a) Bu Yonetmelik kapsaminda yer almayan iiriinler {izerine bu Yonetmelige gore “CE” isaretlemesinin iligtirilmesi,

b) Makinada “CE” uygunluk isaretinin ve/veya AT Uygunluk Beyaninin bulunmamasi,

¢) Makina iizerine “CE” uygunluk isareti disinda bagka bir isaretin, 16 nc1 maddenin {giincii fikrasinda yasaklanan
sekilde ilistirilmesi.

(2) Bakanlign, isaretlemenin bu Yonetmeligin ilgili hiikkiimlerine uygun olmadigini tespit etmesi durumunda, imalatci
veya yetkili temsilcisi iiriinii uygun duruma getirmek ve bu uygunsuzlugu Bakanligin belirledigi kosullar altinda, bu ihlale son
vermekle yiikiimlidiir.

(3) Uygunsuzlulugun devam etmesi halinde, Bakanlik, s6z konusu iiriiniin piyasaya arzini sinirlamak, yasaklamak
veya 12 nci maddede belirtilen igleme uygun olarak iiriiniin, piyasadan geri ¢ekilmesini saglamak ig¢in biitiin tedbirleri alir.

Piyasa gozetim ve denetimi

MADDE 8 — (1) Bu Yo6netmelik kapsamina giren makinalarin piyasa gozetimi ve denetimi, 13/11/2001 tarihli ve
2001/3529 sayil1 Bakanlar Kurulu Karar ile yiiriirlige konulan Uriinlerin Piyasa Gozetimi ve Denetimine Dair Y6netmelik
ile 16/5/2008 tarihli ve 26878 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Piyasa Gozetimi ve Denetimi
Y 6netmeligi hiikkiimlerine gére Bakanlik tarafindan yapilir.

(2) Bakanlik, makinalarin sadece bu Yonetmeligin ilgili hiikiimlerinin gereklerini karsiladiklar1 ve dogru bir sekilde
kurulup bakimlarinin yapildiginda ve amaglandigi sekilde veya makul bir sekilde dngoriilebilir kosullar altinda kullanildig:
zaman, kigilerin ve durumuna gore evcil hayvanlarin ve mallarin, saglik ve giivenligini tehlikeye atmadiklar siirece piyasaya
arz edilebilmelerini ve/veya hizmete sunulmalarini saglayacak biitiin uygun 6nlemleri alir.

(3) Bakanlik, kismen tamamlanmig makinalarin sadece bu Yonetmeligin ilgili hiikiimlerinin gereklerini karsiladiklar
siirece piyasaya arz edilebilmelerini saglayacak uygun olan biitiin dnlemleri alir.

UCUNCU BOLUM
Standardlar

Uygunluk varsayimi ve uyumlastirilmis standardlar

MADDE 9 — (1) Ek II Kisim 1 Bolim A’da belirtilen AT Uygunluk Beyani bulunan ve bu Yonetmelik hiikiimlerine
uygun olarak “CE” uygunluk isareti tagiyan bir makinanin, bu Ydnetmelik hiikiimlerine uygun oldugu kabul edilir.

(2) Uyumlagtirilmis standarda uygun olarak imal edilmis olan bir makinanin, bu tip bir uyumlastiriimis standardin
kapsadig1 temel saglik ve giivenlik kurallarina uygun oldugu kabul edilir.

(3) Bakanlik, uyumlastirilmig ulusal standardlarin referanslarini bilgi i¢in Resm1 Gazete’de yayimlar.

(4) Uyumlagtirilmig ulusal standartlar1 hazirlama ve izleme siirecinde sosyal taraflara ulusal seviyede etkin olma
imkan1 vermek i¢in Bakanlik¢a gereken onlemler alinir.

(5) Komisyonun, uyumlagtirilmig standartlarin Ek I’de belirtilen temel gerekleri veya ulusal standartlarin bu gerekleri
artik karsilamadigini bildirmesi halinde, s6z konusu standartlarin uygulamadan tamamen veya kismen g¢ekilmesi gerektigi
hususundaki Komisyon goriisiine uygun olarak bu standartlar Bakanlik¢a geri ¢ekilir.

DORDUNCU BOLUM
Tedbirler

Ozel tedbirler

MADDE 10 — (1) Bakanlik, bu Y6netmeligin;

a) 4 iincii maddesinin birinci fikrasinin (c) bendinde belirtilen Ek V’teki emniyet aksamlarini gosteren listenin
glincellenmesi,

b) 11 inci maddesinde belirtilen makinalarn piyasaya arzinin kisitlanmasi

i¢in Komisyon tarafindan getirilen uygulamalar1 g6z 6niinde bulundurarak gerekli tedbirleri alir.

Tehlikeli olmasi muhtemel makinalarla ilgili 6zel tedbirler

MADDE 11 — (1) Komisyonun, bir uyumlastirilmis ulusal standardin, kapsamina giren ve Ek I’de belirtilen temel
saglik ve giivenlik gereklerini tam olarak yerine getirmedigine karar verdigi durumlarda Bakanlik, Komisyonun standarttaki
eksiklikler nedeniyle teknik 6zellikleri risk arz eden makinalarin piyasaya arzinin yasaklanmasi ya da kisitlanmasi ya da bu
makinalarin 6zel kosullara tabi tutulmasimi gerektiren tedbirlerini dikkate alir.

(2) Komisyonun herhangi bir Uye Ulkenin aldig1 bir tedbiri hakli bulmasi iizerine teknik 6zelliklerinden dolay birinci
fikrada belirtilen riskleri tasiyan makinalarin piyasaya arzinin yasaklanmasi ya da kisitlanmasini gerektiren tedbirler almasi
durumunda Bakanlik, bu tedbirleri dikkate alir.
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(3) Bakanlik, birinci fikrada belirtilen tedbirlerin alinmasimi Miistesarlik araciligiyla Komisyona bildirir.

Koruma hiikmii

MADDE 12 - (1) Bakanlik; bu Yonetmelik kapsamindaki makinalari, “CE” uygunluk isareti tagidiklari, AT
Uygunluk Beyanina sahip olduklar1 ve amacina uygun olarak kullanildiklarinda insanlarin, yerine gore evcil hayvanlarin veya
mallarin, saglik ve giivenligini tehlikeye atabilecegini tespit ederse, makinanin piyasadan toplanmasi, piyasaya arzinin veya
hizmete konulmasinin engellenmesi veya serbest dolagiminin kisitlanmasi i¢in gerekli olan biitlin tedbirleri alir.

(2) Bakanlik, aldig1 tedbirlerle ilgili karannin gerekgelerini ve 6zellikle uygunsuzlugun;

a) Bu Yonetmelikte belirtilen yer alan temel saglik ve giivenlik kurallarinin yerine getirilmemesinden,

b) Bu Yonetmelikte atif yapilan uyumlastirilmis standartlarin yanlis uygulanmasindan,

¢) Bu Yonetmelikte atif yapilan uyumlagtirilmis standartlardaki eksikliklerden

kaynaklanip kaynaklanmadigini belirterek, alinan tedbirleri Miistesarlik aracilig1 ile Komisyona bildirir.

(3) Birinci fikrada belirtilen tedbirlerin uyumlastirilmis standartlardaki eksikliklerden kaynaklanmasi durumunda
Bakanlik, 9 uncu maddenin besinci fikrasina gore iglem yapar.

(4) Makinanin uygun olmadigi halde “CE” uygunluk isaretini tagimasi1 durumunda Bakanlik, “CE” uygunluk isaretini
ilistiren hakkinda gerekli islemi yapar ve yapilan islemi Miistesarlik araciligiyla Komisyona bildirir.

BESINCi BOLUM
Uygunluk Degerlendirme islemleri, Kismen Tamamlanmis Makinalar i¢in
islemler, Onaylanmis Kuruluslar, “CE” Uygunluk isareti

Makinalarin uygunluk degerlendirme islemleri

MADDE 13 — (1) imalatgr veya yetkili temsilcisi, makinalarin bu Yonetmeligin hiikiimlerine uygunlugunu
belgelemek i¢in bu maddenin ikinci, ti¢lincii ve dordiincii fikralarinda belirtilen uygunluk degerlendirme islemlerinden birisini
uygular.

(2) Makinalarin Ek IV’te yer almamasi halinde, imalat¢1 veya yetkili temsilcisi, Ek VIII’de belirtilen makina
imalatindaki i¢ kontrollerle uygunluk degerlendirme islemini uygular.

(3) Ek IV’te verilen listede yer alan ve 9 uncu maddenin ikinci fikrasinda belirtilen uyumlastirilmis standartlara
uygun olarak imal edilen makinalarda, bu standartlarin ilgili biitiin temel saglik ve giivenlik kurallarin1 kapsamalar1 kaydiyla,
imalatc1 veya yetkili temsilcisi;

a) Ek VIII’de belirtilen, makina imalatinda yapilan i¢ kontrollerle uygunlugun degerlendirilmesi islemlerini veya

b) Ek IX’da verilen AT Tip inceleme isleminin yani sira, Ek VIII’in 3 numarali paragrafinda belirtilen makina
imalatindaki i¢ kontrol islemlerini veya

¢) Ek X’da belirtilen tam kalite giivence islemlerini

uygular.

(4) Ek IV’de yer alan ve 9 uncu maddenin ikinci fikrasinda belirtilen uyumlastirilmis standartlara uygun olarak imal
edilmeyen makinalarda veya bu standartlara kismen uygun olarak imal edildiginde ya da uyumlastirilmig standartlarin ilgili
temel saglik ve giivenlik kurallarinin tamamini kapsamadigi durumlarda veya bahsi gecen makinalar i¢in bir uyumlagtiriimis
standardin bulunmadig1 hallerde, imalatc1 veya yetkili temsilcisi;

a) Ek IX’da verilen AT Tip inceleme isleminin yam1 sira Ek VIII’in 3 numarali paragrafinda belirtilen makina
imalatindaki i¢ kontrol islemini veya

b) Ek X’da verilen tam kalite giivence islemini

uygular.

Kismen tamamlanmis makinalar i¢in islemler

MADDE 14 — (1) Kismen tamamlanmig makinalarin imalatgis1 veya yetkili temsilcisi, makinay1 piyasaya arz
etmeden Once asagidaki hususlan yerine getirir.

a) Ek VII Boliim B’de agiklanan ilgili belgelerin hazirlanmasi,

b) Ek VI’da belirtilen montaj talimatlarinin hazirlanmasz,

¢) Ek II Kisim I Boliim B’de belirtilen imalat¢1 beyaninin hazirlanmasi.

(2) Montaj talimatlar1 ve imalatgr beyaninin, nihai makinaya takilincaya kadar kismen tamamlanmis makinayla
birlikte bulunmasi, sonrasinda nihai makinanin teknik dosyasinin bir parcas1 olmasi zorunludur.

Onaylanmis Kuruluslar

MADDE 15 — (1) Bakanlik tarafindan gorevlendirilecek onaylanmis kuruluslar, Ek XI’de belirtilen asgari kriterleri
saglamak zorundadir. Bakanlik, bu Yonetmeligin 13 iincii maddesinde belirtilen uygunluk degerlendirme islemlerinde faaliyet
gosterecek onaylanmis kuruluglarin tespitini, tayinini, bildirimini ve statiilerinin kaldirilmasini 13/11/2001 tarihli ve
2001/3531 sayili Bakanlar Kurulu Karariyla yiiriirliige konulan Uygunluk Degerlendirme Kuruluglari ile Onaylanmig
Kuruluglara Dair Yonetmelikte belirtilen hiikiimler ¢ergevesinde gergeklestirir.

“CE” uygunluk isareti

MADDE 16 — (1) “CE” uygunluk isareti CE harflerinden olusur. Kullanilacak isaretin sekli Ek III'te belirtilmistir.

(2) “CE” uygunluk isareti makinaya Ek III’e uygun olarak, goriiniir, okunakli ve silinmez bir sekilde ilistirilir.

(3) Makina tizerine “CE” uygunluk isaretinin formu veya anlami veya her ikisi hakkinda ti¢lincii taraflarca yanlis
anlagilmaya yol acabilecek isaretler, simgeler ve yazilar ilistirilemez. “CE” uygunluk isaretinin goriintirligiind,
okunabilirligini ve anlamin1 bozmamak kaydiyla, makina iizerine bagka isaretler de ilistirilebilir.

(4) “CE” uygunluk isaretinin ilistirilmesinde ve kullanilmasinda 15/11/2001 tarihli ve 2001/3530 sayili Bakanlar
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Kurulu Kararn ile yiiriirliige konulan “CE” Uygunluk Isaretinin Uriine Ilistirilmesine ve Kullamlmasima Dair Yonetmeligin 5
inci maddesinin hiikiimleri uygulanir.
ALTINCI BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler

Makinalarin montaji ve kullanim

MADDE 17 - (1) Bakanlik, makinalarin bu Yonetmelikte ongoriilmeyen sekilde tadil edilmemeleri kaydiyla,
kisilerin ve oOzellikle de isgilerin makinalar1 kullanirken korunmalarini saglamak iizere, ilgili diger mevzuatlara aykir
olmamak iizere gerekli tedbirleri alabilir.

Gizlilik

MADDE 18 — (1) Gizlilikle ilgili mevcut ulusal hiikiimlerden ve uygulamalardan ayr1 olarak, bu Yonetmeligin
uygulanmasinda yer alan tiim kisi ve taraflar gérevlerini yaparken elde ettikleri tiim bilgileri gizli tutar. Kisilerin saglik ve
gilivenligini korumak amaciyla agiklanmasi gerekmedikge, ig, meslek ve ticari sirlar gizlidir.

(2) Birinci fikrada belirtilen hiikiimler, Bakanlik ile Onaylanmis Kuruluglarin karsilikli bilgi paylasimi ve uyarida
bulunma ile ilgili yiikiimliiliiklerini etkilemez.

(3) Bakanlik ve Komisyon tarafindan 11 inci ve 12 nci maddelere uygun olarak alman her karar kamuoyuna
duyurulur.

Avrupa Birligi Uye Ulkeleriyle isbirligi

MADDE 19- (1) Bakanhk, bu Yonetmeligin uygulanmastyla ilgili, Uye Ulkelerin yetkili kuruluglar1 ve Komisyon ile
isbirligi yapar ve gerekli bilgileri Miistesarlik araciligtyla Uye Ulkelerin yetkili kuruluslarina ve Komisyona bildirir.

Coziim yollan

MADDE 20 — (1) Yonetmelik kapsamindaki herhangi bir makinanin piyasaya arz edilmesini ve/veya hizmete
sunulmasini kisitlayan ve Yonetmelige uygun olarak alinan bir tedbirin dayandirildig1 gerekgeleri Bakanlik¢a agiklanir.

(2) Birinci fikrada belirtilen tedbir, yiiriirliikkteki yasalar dahilinde bagvurulabilecek yasal ¢oziim yollar1 ve bu yasal
¢0zlim yollarina bagvurulabilecek siirelerle birlikte Bakanlik¢a en kisa zamanda ilgili tarafa bildirilir.

Avrupa Birligi daimi komitesi

MADDE 21 - (1) Bu Yoénetmeligin uygulanmasi ve isleyisi hususunda bu Yonetmelikle ilgili Avrupa Birligi Daimi
Komitesinin ¢galigmalarina igtirak edilir.

Ulusal daimi komite

MADDE 22 — (1) Bu Yonetmeligin uygulanmasi ve islerliginin saglanmasi amaciyla, 30/9/2003 tarihli ve 25245
sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yiriirliige giren SGM/2003-8 sayili Makina Teknik Komitesinin Olusumu ve
Gorevlerine Dair Teblig ile, Bakanlik koordinasyonunda ilgili kamu kurum ve 6zel kurum ve kuruluslarmin temsilcilerinin
katilimiyla olusturulan Makina Teknik Komitesi (MAKTEK) gerekli ¢aligmalar: yiiriitiir.

Aykir:1 davranista uygulanacak hiikiimler

MADDE 23 — (1) Bu Yénetmelik hiikiimlerine aykir1 davramsta bulunanlara 4703 sayili Uriinlere iliskin Teknik
Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun hiikiimleri uygulanir.

Yiiriirliikten kaldirilan mevzuat

MADDE 24 — (1) 30/12/2006 tarihli ve 26392 miikerrer sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Makina Emniyeti
Y 6netmeligi (98/37/AT) yiiriirliikten kaldirilmistir.

(2) Diger diizenlemelerde Makina Emniyeti Yonetmeligine (98/37/AT) yapilmis atiflar, bu Yonetmelige yapilmis
sayilir.

Istisna

GECICi MADDE 1 — (1) Bu Yonetmelik yayimlandig1 tarihte yiiriirliikte bulunan mevzuat hiikiimlerine uygun,
kartusla galigan taginabilir sabitleme ve diger darbeli makinalarin piyasaya arzina ve hizmete sunulmasina 29/6/2011 tarihine
kadar izin verilir.

Yiiriirliik

MADDE 25 — (1) Bu Yonetmelik 29/12/2009 tarihinde yiiriirliige girer.

Yiiriitme

MADDE 26 — (1) Bu Yonetmelik Hiikiimlerini Sanayi ve Ticaret Bakani yiiriitiir.

Ek1I
Makinalarin tasarimi ve imali ile ilgili temel saghk ve giivenlik kurallari

Genel ilkeler

1- Makinalarin imalatgilan veya yetkili temsilcileri makinalara uygulanacak saglik ve giivenlik kurallarini belirlemek
i¢in bir risk degerlendirmesi yapilmasini saglamalidir. Makinalar daha sonra bu risk degerlendirmesi sonuglarmni goéz oniinde
bulundurarak tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.

Yukarida atifta bulunulan risk degerlendirilmesi ve risk azaltilmasi siirecinin tekrarlamali olarak yiiriitiilmesiyle
imalatci veya yetkili temsilcisi asagidakileri hususlar yerine getirmelidir:

- Makinalarin amaclanan kullanimmi ve dolayisiyla dngoriilebilecek her tiirlii yanlis kullanimini igerecek sekilde,
sinirlarinin tespit edilmesi,

- Makinalardan kaynaklanabilecek tehlikelerin veya bunlarla ilgili tehlikeli durumlarin tanimlanmasi,

- Muhtemel yaralanmalarin veya bunlarin saglk tizerinde olusturabilecekleri hasarlarin ciddiyetini ve bunlarin
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meydana gelme olasiliklarini goz oniinde tutarak riskleri tahmin edilmesi,

- Bu Yonetmeligin amacina uygun olarak, risk azaltimimin gerekli olup olmadiginin belirlenmesiyle ilgili olarak
risklerin degerlendirilmesi,

- Bu Ekin 1.1.2(b) numaral1 paragrafinda yer alan oncelik sirasina gore, koruyucu tedbirleri uygulamak suretiyle
tehlikelerin ortadan kaldirilmasi veya risklerin azaltilmasi.

2- Temel saglik ve giivenlik kurallan ile diizenlenen yiikiimliiliikler, sadece s6z konusu makinalarin imalatg1 veya
yetkili temsilcisi tarafindan 6ngoriilen kosullar altindaki veya ongoriilebilen anormal durumlardaki kullanimlarinda ortaya
¢ikabilecek tehlikelere karsilik gelen durumlar i¢in uygulanmalidir.

Her haliikarda, 1.1.2 numaral1 paragrafta atifta bulunulan giivenlik biitiinliigii prensipleri ve 1.7.3 numaral1 paragraf
ile 1.7.4 numarali paragrafta belirtilen makinalarin isaretlenmesi ve talimatlar ile ilgili yiikiimliiliikler uygulanir.

3- Bu ekte diizenlenen temel saglik ve giivenlik kurallar1 zorunludur; bununla birlikte, teknolojinin bugiinkii seviyesi
dikkate alinarak, bunlarin ortaya koydugu hedefleri karsilamak miimkiin olmayabilir. Bu durumda, makinalar miimkiin
oldugunca bu amaglara ulagacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.

4- Bu Ek birka¢ kisim halinde diizenlenmistir. Birinci kismin genel bir kapsami vardir ve biitiin makina tiirlerine
uygulanabilir. Diger kisimlar ise daha 6zel tehlikelerin bazi tiirlerini ele alir.

Bunun yan sira, ilgili biitiin temel gerekliliklerin karsilamasim giivence altina almak i¢in bu ekin tamamini incelemek
gereklidir. Makinalar tasarimlanirken, bu Genel ilkelerin Madde 1’ine uygun olarak yerine getirilen risk degerlendirmesinin
sonuglarma bagli olarak, genel kismin kurallar ile diger kisimlarm bir veya daha fazlasinin kurallar1 dikkate almmalidir.

1-Temel saghk ve giivenlik kurallar

1.1- Genel hususlar

1.1.1- Tarifler

Bu Ekin amaglar1 bakimindan agagidaki tarifler gegerlidir:

(a) Tehlike

Muhtemel bir yaralanma veya bunlarin saglik tizerinde olusturabilecegi hasar kaynagi.

(b) Tehlike bolgesi

Bir kisinin igerisinde ve/veya makina g¢evresinde saglifina veya giivenligine karsi bir riske maruz kalabilecegi
herhangi bir bolge.

(¢) Tehlikeye maruz kalan Kisi

Kismen veya tamamen bir tehlike bolgesinde bulunan kisi.

(d) Operator

Makinalar1 kuran, ¢alistiran, ayarlayan, bakimini yapan, temizleyen, tamir eden veya hareket ettiren kisi veya kisiler.

(e) Risk

Tehlikeli bir durumda meydana gelebilecek olan saglhiga yonelik yaralanma veya hasarin olasilik ve derecesinin
birlesimi.

(f) Mahfaza

Ozellikle fiziksel bir engel vasitasiyla koruma saglayan makinanin parcasi.

(g) Koruyucu tertibati

Yalniz bagina veya bir mahfaza ile birlikte riski azaltmak amaciyla kullanilan tertibat (bir mahfazadan ayr1).

(h) Amaclanan kullanim

Makinalarin kullanim talimatlarinda verilen bilgilere uygun olarak kullanimi.

(i) Makul sekilde ongoriilebilir yanlis kullanim

Makinalarin kullanim talimatlarinda amaglanmadigr sekilde, ancak kolayca ongoriilebilen insan davranislarindan
kaynaklanabilecek kullanim.

1.1.2- Giivenlik biitiinliigii ilkeleri

(a) Makinalar islevlerine uygun olacak sekilde ve sadece Ongoriilen sartlar altinda degil, makul bir sekilde
ongoriilebilir yanhs kullanimlari da dikkate alinarak, isletmeye alindiklarinda kisileri riske atmadan calistirilabilecek,
ayarlanabilecek ve bakimi yapilabilecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Alnan tedbirlerin amaci, makinalarin, 6ngdriilebilir ¢alisma Omrii boyunca, nakliye, montaj, demontaj, hizmetten
¢ikarma ve hurdaya ayirma asamalar dahilindeki her tiirlii riski bertaraf etmek olmalidir.

(b) En uygun metotlar1 segerken, imalatg1 veya yetkili temsilcisi, asagidaki ilkeleri sira dahilinde uygulamalidir:

- Riskleri olabildigince bertaraf etmek veya azaltmak (esasinda giivenli makina tasarimi ve imalati),

- Bertaraf edilemeyecek riskler i¢in gerekli koruyucu tedbirleri almak,

- Kullanicilar1 uygulanan koruyucu tedbirlerin her tiirlii yetersizliklerinden kaynaklanan giderilemeyen riskler
konusunda bilgilendirmek, 6zel bir egitimin gerekli olup olmadigini gostermek ve kisisel koruyucu ekipman saglama
ihtiyacini belirtmek.

(c) Makinalar1 tasarimlarken veya imal ederken ve talimatlar1 hazirlarken, imalatg1 veya yetkili temsilcisi sadece
makinanin amaclanan kullanimini degil ayn1 zamanda dngoriilebilir her tiirlii yanlis kullanimini da dikkate almalidur.

Normal olmayan kullanimi bir risk olusturacak ise, makinalar normal olmayan kullanimi Onleyecek sekilde
tasarimlanmal1 ve imal edilmelidir. Uygun oldugunda, talimatlar kullanicinin dikkatini — tecriibelerin olabilecegini gosterdigi
sekilde - makinalarin nasil kullanilmamas1 gerektigine ¢ekmelidir.

(d) Makinalar, kisisel koruyucu ekipmanin gerekli veya Ongoriilebilir kullanimlarindan kaynaklanabilecek olan
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operatdriin maruz kaldig1 kisitlamalar1 goz oniinde bulundurarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

(e) Makinalar giivenli bir sekilde ayarlanmasina, bakimi yapilmasma ve kullanilmasina imkan verecek biitiin 6zel
teghizat ve aksesuarlarla birlikte tedarik edilmelidir.

1.1.3- Malzemeler ve iiriinler

Makinalarin imalatinda kullanilan malzemeler veya bunlarin kullanimi sirasinda kullanilan veya ortaya ¢ikan iiriinler,
kisilerin saglik ve giivenligini tehlikeye atmamalidir. Ozellikle, akiskanlarin kullanimi halinde, makinalar dolum, kullanim,
geri kazinim veya tahliye esnasindaki riskleri onleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.1.4- Aydinlatma

Makinalar, normal yogunluktaki ortam aydinlatmasi olsa bile, muhtemel bir riske sebep olabilecek bir aydinlatma
yetersizligi oldugu yerlerde, ilgili islemler i¢in, uygun olan yekpare bir aydinlatma ile techiz edilmelidirler. Makinalar bir
rahatsizlia neden olabilecek hi¢bir goélgelik bir alan, rahatsizlik yaratici goz kamasmas1 ve aydinlatma nedeniyle hareketli
parcalarda tehlikeli bir siddetli flagor etkisi olmayacak sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidirler. Stk muayene ve ayarlama
gerektiren i¢ pargalar ve bakim alanlar1 uygun aydinlatmayla donatilmalidir.

1.1.5- Makinalarin tagimalarim kolaylastiracak bicimde tasarimlanmasi

Makinalar ve her bir aksam pargasi agagidaki sekilde olmalidir:

- Giivenli bir sekilde taginabilmeli ve nakledilebilmeli,

- Giivenli ve hasarsiz bir sekilde stoklanacak sekilde paketlenmeli veya tasarlanmali.

Makinalarin ve/veya aksam pargalarinin nakliyesi sirasinda, makinalarin ve/veya aksam pargalarinin talimatlara
uygun olarak tagindiklar1 siirece, kararsizliktan kaynaklanan hicbir ani hareket ve tehlike olasiligi olmamalidir.

Makinalarin ve/veya gesitli aksam parcalarmin agirlik, boyut veya bi¢imi, el ile hareket ettirilmesini engelledigi
durumda makinalar ve/veya aksam pargalar agagidaki sekilde olmalidir:

- Kaldirma diizeni i¢in atagmanlara sahip olmali veya

- Bu tiir atagmanlar takilabilecek sekilde tasarimlanmali veya

- Standart kaldirma diizeninin kolayca baglanabilecegi bir sekilde olmali.

Makinalarin veya aksam pargalarinin el ile taginmasi gerektigi durumlarda, bunlar agagidaki sekilde olmalidir:

- Kolaylikla tagmabilir olmali veya

- Giivenli bir sekilde kaldirilip tagiabilecek sekilde techiz edilmeli.

Tehlikeli olabilecek takimlar ve/veya makina pargalari igin, hafif olsalar bile, tasmmasi i¢in 6zel diizenekler
yapilmalidir.

1.1.6- Ergonomi

Amagclanan kullanim sartlar1 altinda, operatdriin kars: karstya kaldig1 rahatsizlik, yorgunluk ve fiziksel ve psikolojik
stres, asagidaki ergonomi ilkeleri goz 6niinde bulundurularak olabildigince asgariye indirilmelidir:

- Operatdriin fiziksel dlgiileri, kuvveti ve dayanma giicii degisebilirliklerine imkan vermesi,

- Operatoriin uzuvlarnin hareket i¢in yeterli yerin saglanmasi,

- Makina i¢in belirlenen ¢aligma araligindan kaginilmasi,

- Uzun siire dikkati gerektiren izlemelerden kaginilmasi,

- Insan/makina arayiiziiniin operatoriin dngériilebilir karakteristiklerine uyarlanmasi.

1.1.7- Calisma konumlari

Calisma konumu egzoz gazlar1 ve/veya oksijen yetersizliginin sebep olacagi herhangi bir riski Onleyecek sekilde
tasarlanmal1 ve imal edilmelidir. Makinanin, operatdriin saglik ve giivenligi i¢in risk olusturan tehlikeli bir ortamda kullanimi
amagclaniyor ise veya makinanin kendisi tehlikeli bir ortam yaratiyor ise, operatoriin iyi ¢alisma sartlarina sahip olmasi ve
ongoriilebilir tehlikelerden korunmasi i¢in yeterli olan tedbirler alinmalidir. Uygun oldugunda, ¢alisma konumuna yukaridaki
sartlar1 karsilayacak sekilde tasarimlanmig, insa edilmis veya techiz edilmis uygun bir kabin takilmalhidir. Cikig hizli bir
tahliyeye imkan tanimalidir. Bunun yaninda, uygulanabilir oldugunda, alisilagelmis ¢ikislardan farkli bir yonde, bir acil ¢ikis
saglanmalidir.

1.1.8- Oturma yerleri

Uygun oldugunda ve c¢alisma kosullarinin elverdigi durumlarda, makinanin ayrilmaz bir pargasini olusturan ¢aligma
yerleri koltuklar yerlestirilecek sekilde tasarimlanmalidir. Operatdriin ¢aligma sirasinda oturmasi amaglaniyor ve c¢alisma
konumu makinanin ayrilmaz bir pargasi ise, makinaya koltuk takilmalidir. Koltuk operatdre kararli bir konum saglayacak
sekilde yerlestirilmelidir. Bunun yaninda, koltugun kumanda aygitlarina olan mesafesi operatdre gore ayarlanabilir olmalidir.
Makina titresimlere maruz kaliyor ise, koltuk operatdre makul bir derecede miimkiin olan en diisiik diizeyde titresim iletilecek
sekilde tasarimlanip imal edilmelidir. Koltugun baglant1 elemanlar1 maruz kalabilecegi biitiin gerilmelere dayanmalidir.
Operatoriin ayaklar1 altinda zemin olmadigi durumlarda, kaymaya dayamikli malzemeden yapilmis ayak dayamalari
saglanmalidir.

1.2- Kumanda sistemleri

1.2.1-Kumanda sistemlerinin giivenligi ve giivenilirligi

Kumanda sistemleri tehlike olusturacak durumlarin olusumunu Onleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidirler. Her seyden dnce bunlar asagidaki sekilde tasarimlanip imal edilmelidir:

- Tasarlandiklar1 ¢aligma gerilimlerine ve dis etkilere dayanabilme,

- Kumanda sisteminin donaniminda veya yaziliminda meydana gelen bir arizanin tehlikeli durumlara yol agmamast,

- Kumanda sisteminin mantik (lojik) devrelerinde meydana gelen hatalarin tehlikeli durumlara yol agmamasi,
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- Caligma sirasinda makulen dngdriilebilen insan hatalarnin tehlikeli durumlara yol agmamasi.

Asagidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:

- Makina beklenmedik sekilde ¢aligmaya baglamamali,

- Makina parametreleri, degisikliklerin tehlikeli durumlara yol ag¢masi durumunda, kontrolsiiz bir sekilde
degismemeli,

- Durdurma komutu verildiginde, makinanin durdurulmasina engellenmemeli,

- Makinanin hi¢bir hareketli parcas1 veya makina tarafindan tutulan parca diismemeli veya yerinden ¢ikmamali,

- Hareketli pargalarin otomatik veya maniiel olarak durdurulmalar1 ne olursa olsun engellenmemeli,

- Koruyucu tertibatlar tamamiyla etkin olmali veya bir durdurma komutu vermeli,

- Kumanda sistemlerinin giivenlikle ilgili pargalar1 makinalarin veya kismen tamamlanmis makinalarin bir alt
grubunun biitliiniine tutarli bir sekilde uygulanmali.

- Kablosuz kumandada, iletisim kayb1 dahil olmak iizere, dogru kumanda sinyalleri alinmadifinda otomatik bir
durdurma sistemi devreye girmelidir.

1.2.2- Kumanda tertibatlar

Kumanda tertibatlar1 agsagidaki esaslar dahilinde olmalidir:

- Uygun yerlerde resimli gosterimler kullanilarak agik¢a ve goriiniir ve taninabilir olmali,

- Tereddiide mahal vermeden veya zaman kaybina ve belirsizlige yol agmadan giivenli bir sekilde calistirilacak
sekilde konumlandirilmali,

- Kumanda tertibatinin hareketi ile etkisi tutarl olacak sekilde tasarimlanmali,

- Acil durdurma veya uzaktan kumandali programlama cihaz1 (teach pendant) gibi bazi1 kumanda tertibatlarmin gerekli
oldugu durumlar haricinde, tehlike alanlar1 digina yerlestirilmeli,

- Kumanda tertibatlarinin ¢aligmasi ilave risk olusturmayacak sekilde konumlandirilmali,

- Bir tehlike s6z konusu oldugunda, istenen hareketin sadece maksatli bir eylem ile basarilabilecegi sekilde
tasarimlanmali veya korunmali,

- Onggoriilebilir kuvvetlere dayanacak sekilde yapilmali; kayda deger kuvvetlere maruz olma egilimindeki acil
durdurma tertibatlarina 6zel 6nem gosterilmelidir.

Bir kumanda techizatinin birkag¢ farkli fonksiyonu yerine getirmek i¢in tasarimlandigi ve imal edildigi durumda, yani
bire bir karsilikliligin olmadigi durumlarda, yapilacak faaliyet agik¢a gosterilmeli ve gerekli oldugunda onaylamaya tabi
olmalidir.

Kumanda techizatlari, ergonomi prensipleri géz oniinde bulundurularak, yerlesim planlari, gezintileri ve ¢alismaya
direngleri yapilacak eylem ile uyumlu olacak sekilde diizenlenmis olmalidir. Makinalara giivenli ¢alismanin gerektirdigi
sekilde gostergeler takilmalidir. Operator bunlar1 kumanda konumundan okuyabilmelidir.

Her bir kumanda konumunda, operator hi¢ kimsenin tehlike alaninda olmadigindan emin olmali veya kumanda
sistemi bir kisinin tehlike alaninda bulunmasi durumunda ¢aligmanin baglamasini onleyecek sekilde tasarlanmis ve imal
edilmis olmalidir. Operatér kumanda konumundan bunlar1 okuyabilir olmalidir. Operator, her bir konumundan, tehlike
alanlarma hi¢ kimsenin bulunmamasini saglamalidir veya kumanda sistemi tehlike alanina bir kisinin girmesini engelleyecek
sekilde tasarimlamali ve imal edilmelidir.

Bu ihtimallerin higbirisi uygulanabilir degilse, makina ¢aligmaya baslamadan oOnce, bir sesli ve/veya gorsel uyari
sinyali verilmelidir.

Maruz kalan kisiler tehlike bdlgesinden ayrilmaya veya makinanin harekete gegmesini engellemeye yetecek kadar
zamana sahip olmalidir.

Gerekli ise, makinalarin sadece bir veya daha fazla dnceden belirlenmis alanlara veya bolgelere yerlestirilmis
kumanda konumlarindan kumanda edilebilecegi araclar saglanmalidir.

Birden fazla kumanda komunun oldugu durumlarda, kumanda sistemi durdurma kumandalar1 ve acil durdurmalar
hari¢ olmak tizere, bunlardan birinin kullaniminin digerlerinin kullanimini 6nleyecegi sekilde tasarimlanmalidir.

Makinalarin iki veya daha fazla ¢aligma konumuna sahip oldugu durumda, her bir konumda operatorlerin birbirlerini
engellemeyecegi veya tehlikeli bir duruma sokmayacagi sekilde, gerekli olan biitlin kumanda tertibatlar1 bulunmalidir.

1.2.3- Calistirma

Makinalar1 sadece bu amagla saglanmis olan bir kumanda techizatinin, bilingli bir eylem ile devreye sokulmasi
halinde ¢aligtirmak miimkiin olmalidir.

Ayni gereklilik asagidaki durumlarda da gegerlidir:

- Makinanin, hangi nedenle olursa olsun, durustan sonra yeniden calistirildiginda,

- Caligma kosullarinda dnemli bir degisiklik yapildiginda.

Bununla birlikte, makinalarin yeniden calistirilmasi veya calisma kosullarindaki bir degisiklik, bu amagla temin
edilmis kumanda techizatindan bagka bir techizatin, bunun tehlikeli bir duruma yol agmamasi kosulu ile bilingli olarak
devreye sokulmast ile yapilabilir.

Otomatik modda caligan makinalar i¢in, makinalarin c¢aligtirilmasi, bir durusu takiben yeniden calistirilmasi veya
caligma kosullarindaki herhangi bir degisiklik, bu durumun tehlikeli bir duruma yol agmamasi kosulu ile miidahale
olmaksizin miimkiin olabilmelidir.

Makinalarin birkag calisgtirma kumanda teghizatinin olmasi ve bu nedenle operatorlerin birbirlerini tehlikeye
atabilecekleri durumunda, bu riski ortadan kaldiracak ilave techizatlar takilmalidir. Giivenlik geregi ile ¢alistirma ve/veya
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durdurmanin belirli bir sira izleyerek yapilmasi gerekiyorsa, bu operasyonlarin dogru bir sirada yapilmasim
glivenceye alacak techizatlar bulunmalidir.

1.2.4 Durdurma

1.2.4.1 Normal durdurma

Makinalara, makinanin tamamen giivenli bir sekilde durdurabilecek bir kumanda teghizati takilmalidir.

Her bir ¢aligma istasyonuna, mevcut olan tehlikelere bagli olarak, makinalarm fonksiyonlarmin tamamini veya bir
kismin1 durduracak bir kumanda teghizati takilmalidir, bdylece makina giivenli duruma getirilir.

Makinalarin durdurma kumandasi, baslatma kumandalarina 6ncelige sahip olmalidir.

Makinalar veya bunlarin tehlikeli islevleri bir kez durduruldugunda ilgili harekete gegiricilere giden enerji beslemesi
kesilmelidir.

1.2.4.2 Operasyonel durdurma

Calisma nedenlerinden dolay1 harekete gegiricilere giden enerjiyi kesmeyen bir durdurma kumandasi gerekli
oldugunda, durdurma durumu izlenmeli ve siirdiirilmelidir.

1.2.4.3 Acil durum durdurmasi

Makinalara, fiili veya olast bir tehlikenin bertaraf edilmesi icin, bir veya daha fazla acil durum durdurma tertibati
takilmalidir.

Asagidaki istisnalar gegerlidir:

- Durus siiresini azaltmayacag1 i¢in veya alinacak riskle bas edecek 6zel tedbirlere imkan vermeyeceginden dolayi,
riski azaltmayacak acil durum durdurma teghizatli makinalar,

- Tagmabilir elde tutulan ve/veya el ile yonlendirilen makinalar.

Bu tertibat asagidaki 6zelliklere haiz olmalidir:

- Acikea taninabilen, agikca goriilebilen ve ¢abucak ulagilabilen kumanda tertibatlarina sahip olmali,

- Ilave bir risk olusturmaksizin, tehlikeli islemleri miimkiin olan en gabuk bir sekilde durdurmali,

- Gerekli durumlarda, belirli koruyucu tertibatlari hareketlerini tetiklemeli veya tetiklenmesini saglamalidir.

Bir durdurma komutunu takiben acil durum durdurma teghizatinin aktif konumu sona erdiginde, bu komut acil durum
durdurma tertibatinin devrede olmasini, bu islem 6zel olarak gegersiz kilinana kadar, stirekli kilinmalidir; bir durdurma
komutunu tetiklemeksizin tertibatin devreye girmesi miimkiin olmamalidir; tertibatin devreden ¢ikarilmasi sadece uygun bir
islem ile miimkiin olmal ve tertibatin devreden ¢ikartilmasi makinay1 yeniden calistirmamali, ancak yeniden ¢alistirmaya izin
vermelidir.

Acil durum durdurma islevi ¢aligma moduna bagli olmaksizin, her zaman mevcut ve ¢aligir durumda olmalidir.

Acil durum durdurma tertibatlar1 diger koruyucu tedbirler i¢in bir destekleyici unsurdur ve bu tedbirlerin yerini almaz.

1.2.4.4 Makinalarin montajx

Makina veya birlikte ¢aligmak {izere tasarimlanmig makina parcalarinda, acil durum durdurma tertibatlar1 dahil olmak
iizere, durdurma kumandalar1 sadece makinay1 degil, aynm1 zamanda, ¢aligmaya devam etmesi tehlikeli olacaksa ilgili biitiin
donanimi durdurabilecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

1.2.5 Kumanda veya ¢alisma modunun se¢imi

Secilen ¢aligma veya kumanda modu, acil durum durdurma hari¢ tutulmak iizere, diger biitiin ¢aligma veya kumanda
modlarini gecersiz kilmalidir.

Makina farkli koruyucu tedbirleri ve/veya calisma islemlerini gerektiren ¢esitli kumanda veya c¢alisma modlarinda
kullanilmasina imkan verecek gekilde tasarimlanmis ve imal edilmigse, makinaya her bir konumda kilitlenebilecek olan bir
mod se¢ici takilmalidir.

Secici her bir konumu agik bir sekilde ayirt edilebilir olmali ve tekli bir ¢caligma ve kumanda moduna karsilik
gelmeldir. Segici, makinalarin belirli islevlerinin kullanimini belirli operatdr kategorilerine sinirlayan baska bir segme modu
ile degistirilebilir.

Belirli ¢aligmalar i¢in, makinanin bir mahfazanin devreden ¢ikarilmasi veya sokiilmesi ve/veya bir koruyucu tertibatin
devre dig1 olmasi gerekiyor ise, kumanda veya calisgma modu segicisi es zamanli olarak asagidaki esaslar dahilinde
¢alismalidir:

- Biitlin diger kumanda veya ¢alisma modlarini devreden ¢ikarmali,

- Tehlikeli islevlerin sadece siirekli eylem gerektiren kumanda tertibatlari ile caligmasina izin vermeli,

- Baglantili ¢ahsma sirasinda gelen tehlikeleri Onlerken, tehlikeli islevleri sadece azaltilmis risk kosullarinda
¢alismasina izin vermeli,

- Makina tizerindeki algilayicilarla isteyerek veya istem digi hareket ile tehlikeli iglevlerinin her tiirlii ¢caligmasinin
onlenmelidir.

Bu dort kosul es zamanli olarak yerine getirilemiyorsa, kumanda veya ¢aligma modu segicisi giivenli bir miidahale
alam saglayacak sekilde tasarimlanan ve imal edilen diger koruyucu tedbirleri devreye sokmalidir. ilave olarak, operator
ayarlama noktasindan {izerinde ¢alistig1 pargalarin ¢aligmasini kumanda edebilmelidir.

1.2.6 Gii¢c kaynag arizasi

Makinalar1 besleyen gii¢ kaynagindaki herhangi bir nedenden dolay1 olusan kesinti veya kesintiden sonra enerjinin
yeniden gelmesi ya da beslemedeki dalgalanmalar tehlikeli bir duruma yol agmamalidir.

Asagidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:

- Makinalar beklenmedik bir sekilde ¢alismaya baglamamali,
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- Makinalarin parametreleri, bu tip bir degisikligi tehlikeli bir duruma yol agabilecegi durumunda, kontrolsiiz bir
sekilde degismemeli,

- Komut daha 6nceden verilmis ise, makinanin durdurulmasi engellenmemeli,

- Makinanin higbir hareketli kism1 veya makina tarafindan tutulan par¢a diismemeli veya yerinden ¢ikmamali,

- Her ne sekilde olursa olsun hareketli pargalarin otomatik olarak veya el ile durdurulmalar1 engellenmemeli,

- Koruyucu tertibatlar biitiiniiyle etkin kalmali veya bir durdurma komutu vermelidir.

1.3 Mekanik tehlikelere karsi koruma

1.3.1 Kararhlik kaybi riski

Makinalar, aksamlar1 ve baglantilar1 tasima, montaj, demontaj ve makinalarla ilgili herhangi diger eylemlerde
devrilmeye, diismeye veya kontrolsiiz hareketlere engel olacak sekilde yeterli kararliliga sahip olmalidir.

Makinalarin sekilleri veya amaglanan montaj sekli yeterli bir karalilik saglamiyorsa, talimatlar belirtilen uygun
baglama araclar1 saglanmali ve gostermelidir.

1.3.2 Calisma sirasinda kirilma riski

Makinalarin ve bunlarin baglantilarinin  muhtelif pargalart kullanim sirasinda maruz kaldiklar1 gerilimlere
dayanabilmelidir.

Kullanilan malzemelerin dayanikliligi, imalatginin veya yetkili temsilcisinin 6ngordiigii, 6zellikle de yorulma,
yaslanma, korozyon ve asinma olgulari itibariyle ¢alisma ortaminin yapisina uygun olmalidir.

Talimatlar giivenlik nedenleriyle gerekli olan bakim ve muayenelerin tip ve sikligin1 gostermelidir. Uygun durumlarda
bunlar asinmaya maruz olan pargalar1 ve degistirilme kriterlerini gostermelidir.

Alman 6nlemlere ragmen kirilma veya dagilma riskinin yine de mevcut olmasi halinde, ilgili pargalar herhangi bir
kopuk parganin iceride kalip tehlikeli sonuglara neden olmasini Onleyecek sekilde takilmali, konumlanmali ve/veya
korunmalidir.

Akiskan tagiyan esnek ve de rijit borular, 6zellikle bunlardan yiiksek basing altinda olanlar, dngoriilebilen i¢ ve dis
gerilimlere dayanikli olmali ve bir kopma sirasinda hicbir risk olusturmamasi i¢in siki bir sekilde baglanmali ve/veya
korunmalidir.

Islenecek malzemelerin alete otomatik olarak beslendigi durumlarda, kisiler i¢in bir risk meydana gelmesini nlemek
i¢in agagidaki kosullar yerine getirilmelidir:

- Is parcasi alet ile temas ettigi zaman, alet normal ¢alisma kosullarmi saglamis olmals,

- Alet calistinldigl ve/veya durduruldugu zaman (isteyerek veya istem disi), besleme hareketi ile aletin hareketi es
glidimlii olmalidir.

1.3.3 Diisen veya firlayan parcalardan kaynaklanan riskler

Diisen veya firlayan pargalardan kaynaklanan risklere engel olmak i¢in tedbirler alinmalidir.

1.3.4 Yiizeylerden, kenarlardan veya koselerden kaynaklanan riskler

Amaglar1 izin verdigi siirece, makinalarin erisilebilir pargalar1 yaralanmalara sebep olma olasilig: tasiyabilecek keskin
kenar, keskin kdse ve piiriizlii yilizeylere sahip olmamalidir.

1.3.5 Cok islevli makinalarla ilgili riskler

Is parcasmin her bir islem arasinda maniiel olarak ¢ikartilarak birkag farkli islemin yapilmasi1 amaglanan makinalarda
(¢ok iglevli makinalar), makinalar her bir elemanin ayri ayr kullanilacak sekilde diger elemanlarin kisiler igin risk
olusturmasina engel olacak tarzda tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Bu amagla, korumasiz elemanlar ayr1 ayr calistirilip, durdurulabilmelidir.

1.3.6 Calisma sartlarindaki degisikliklerle ilgili riskler

Makinalarin farkli kullanim sartlart altinda ¢alistirildigi durumlarda, makinalar bu sartlarin se¢imi ve ayarlanmalari
glivenli ve giivenilir sekilde yapilabilecek bigimde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.3.7 Hareketli parcalarla ilgili riskler

Makinalarin hareketli parcalar1 bir kazaya neden olabilecek temas etme risklerini dnleyecek bicimde tasarimlanmali
ve imal edilmeli veya riskin devam ettigi durumlarda, mahfazalar veya koruyucu tertibatlarla teghiz edilmelidir.

Calismaya dahil olan hareketli parcalarin yanliglikla bloke olmasini 6nleyecek gerekli biitiin tedbirler alinmalidir.
Alnan tedbirlere ragmen bir blokajin meydana gelme olasiliginin siirdiigli durumlarda, uygun oldugunda, bu ekipmanin
gilivenli bir sekilde blokajdan ¢ikmasi i¢in gerekli olan 6zel koruyucu tertibatlar ve takimlar saglanmalidir.

Talimatlarda ve miimkiin oldugunda, makina iizerindeki bir isaret ile bu 6zel koruyucu tertibatlar ve bunlarin nasil
kullanilacagi tanimlanmalidir.

1.3.8 Hareketli parcalardan kaynaklanan risklere karsi koruma secimi

Hareketli parcalardan kaynaklanan risklere kars1 korunmak igin tasarlanmig olan mahfazalar veya koruyucu tertibatlar
riskin tipi esas almarak se¢ilmelidir. Bu se¢imin yapilmasinda yardimct olmak tizere asagidaki kilavuz bilgiler
kullanilmalidir:

1.3.8.1 Hareketli aktarma parcalari

Kisilerin hareketli aktarma organlarindan kaynaklanan tehlikelere kars1 korunmasi i¢in tasarlanan mahfazalar:

- 1.4.2.1 numaral paragrafta belirtildigi sekilde sabit bir mahfaza olmali veya

- 1.4.2.2 numarali paragrafta belirtildigi sekilde birbirini kilitleyen (ara kilitlemeli) hareketli mahfaza olmalidir.

Makinalara sik¢a erigim dngoriiliiyor ise, birbirini kilitlemeli hareketli mahfazalar kullanilmalidir.

1.3.8.2 islemde yer alan hareketli par¢alar
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Kisilerin isleme dahil hareketli pargalardan kaynaklanan tehlikelere karsi korunmasi amaciyla tasarlanan mahfazalar
veya koruyucu tertibatlar:

- 1.4.2.1 numaral paragrafta belirtildigi sekilde sabit bir mahfaza olmali veya

- 1.4.2.2 numaral paragrafta belirtildigi sekilde birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar olmali veya

- 1.4.3 numarali paragrafta belirtildigi sekilde koruyucu tertibatlar olmali veya

- Yukaridakilerin bir bilesimi olmalidir.

Bununla birlikte, ¢aligma sirasinda operatdriin miidahalesini gerektiren iglemler nedeniyle islem igerisinde dogrudan
yer alan bazi hareketli parcalarin tamamen erisilemez hale getirilemedigi durumlarda, bu tip pargalara asagidakiler
takilmalidir:

- Caligmada kullanilmayan parcalarin yer aldigi boliimlere erisimi engelleyen sabit mahfazalar veya birbirini
kilitleyen hareketli mahfazalar ve

- 1.4.2.3’te numaral1 paragrafta belirtildigi sekilde erisimin gerekli oldugu yerlerde, hareketli pargalarin yer aldig:
bolgelere erisimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar.

1.3.9 Kontrol dis1 hareketlerle ilgili riskler

Makinalarin bir pargasi durduruldugunda, kumanda tertibatlarindaki bir islem diginda herhangi bir sebeple durma
konumundan kayma engellenmeli veya bu durum bir tehlike olusturmamalidir.

1.4 Mafhazalarin ve koruma tertibatlarimn karakteristikleri

1.4.1 Genel kurallar

Mahfazalar ve koruyucu tertibatlar asagidaki 6zellikleri tagimalidir:

- Saglam bir yapida olmali,

- Yerlerine saglam bir sekilde sabitlenmeli,

- Tlave herhangi bir tehlikeye ortaya ¢ikarmamals,

- Kolayca devreden ¢ikarilmamali veya kolayca by-pass edilememeli,

- Tehlike bolgesinden yeterli uzakliga yerlestirilmeli,

- Uretim islemin izlenmesini asgari engel olmali ve

- Caligmanin yapilmasi gereken alana Ozellikle erisimi kisitlayarak, miimkiinse mahfazanin ¢ikarilmasina veya
koruyucu tertibatin devreden ¢ikarilmasma gerek kalmaksizin, aletlerin takilmasma ve/veya degistirilmesine ve bakim
amaglartyla gerekli calismanin yapilmasina imkan vermeli.

ilave olarak, miimkiin olan durumlarda, mahfazalar malzeme ve nesnelerin firlamasina veya diismesine karsi ve
makinalardan kaynaklanan emisyonlara kars1 koruma saglamalidir.

1.4.2 Mahfazalar icin 6zel kurallar

1.4.2.1 Sabit mahfazalar

Sabit mahfazalar sadece aletlerle agilabilen veya sokiilebilen sistemlerle takilmalidir.

Bunlarm baglama sistemleri, mahfazalar veya koruyucular sokiildigiinde makinalara bagl kalmalidir.

Miimkiin oldugu durumlarda, baglantilar1 olmaksizin mahfazalar yerinde kalamamalidir.

1.4.2.2 Ara Kkilitlemeli hareketli mahfazalar

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar agsagidaki 6zellikleri tagimalidir:

- Miimkiin oldugunca, kilitli olmadiklarinda makinalara tespit edilmis halde kalmali,

- Yalnizca bilingli bir eylemle ayarlanabilecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar agsagidakileri saglayan bir birbirini kilitleyen tertibatla irtibatli olmalidir:

- Kapanana kadar makinalarin tehlikeli islevlerinin harekete gecmesini 6nleyen ve

- Kapanmalar1 durumunda bir durdurma komutu veren birbirini kilitlemeyen tertibatla birlikte ¢aligmalidir.

Operatoriin, makinanin tehlikeli islevinden dogan riskin ortadan kaldirilmasindan dnce, tehlike bolgesine erisiminin
miimkiin oldugu durumlarda, hareketli mahfazalar asagidakini saglayan bir birbirini kilitleme tertibata ilave olarak bir
mahfaza kilitleme tertibatina sahip olmalidir:

- Mahfaza kapanana ve kilitlenene kadar tehlikeli makina iglevlerinin harekete gegmesini dnlemeli ve

- Makinanin tehlikeli islevinden kaynaklanan yaralanma riski ortadan kaldirilana kadar, mahfaza kapali ve kilitli
olmalidir.

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar, makinanin aksamlarindan birinin olmamasi veya arizalanmasi halinde,
makinanin tehlikeli islevlerinin ¢aligmasini 6nleyecek veya bu islevleri durduracak sekilde tasarimlanmadir.

1.4.2.3 Erisimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar

Calisma i¢in kesinlikle olarak gerekli olan hareketli pargalar bolgesine erigimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar
agagidaki ozellikleri tagimalidir:

- Yapilan isin tiiriine gore manuel veya otomatik olarak ayarlanabilir olmali ve

- Alet kullanmaya gerek olmadan kolayca ayarlanabilir olmalidir.

1.4.3 Koruyucu tertibatlarla ilgili 6zel kurallar

Koruyucu tertibatlar kumanda sistemine agsagidaki hususlar dahilinde tasarlanmasi ve dahil edilmelidir:

- Hareketli pargalar operatoriin erisim mesafesi icerisinde iken ¢aligmaya baglamamali,

- Pargalar hareket halinde iken kisiler bunlara erisememeli ve

- Bunlarin aksamlarindan birisinin olmamasi veya arizalanmasi durumunda hareketli pargalarin ¢aligmaya baglamasini
onlemeli veya bunlar durdurmalidir.
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Koruyucu tertibatlar yalnizca bilingli bir eylem ile ayarlanabilmelidir.

1.5 Diger tehlikelerden kaynaklanan riskler

1.5.1 Elektrik beslemesi

Makinanin bir elektrik beslemesine sahip oldugu durumda, makina elektrikten kaynaklanan biitiin tehlikeler
onlenecek veya Onlenebilecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve techiz edilmelidir.

Belirli Gerilim Simirlar1 Dahilinde Kullamlmak Uzere Tasarlanms Elektrikli Techizat ile flgili Yonetmelikte
(2006/95/AT) yer alan giivenlik hedefleri makinalara uygulanmalidir.

Bununla birlikte, makinalarin elektrikten kaynaklanan tehlikeler itibariyle uygunluk degerlendirmesi ve piyasaya arz
edilmesi ve/veya hizmete sunulmasi ile ilgi yiikiimliiliikkler yalnizca bu Yonetmelikle diizenlenir.

1.5.2 Statik elektrik

Makinalar potansiyel olarak tehlike tasiyan elektrostatik yiiklerin birikimini Onleyecek ya da sinirlayacak sekilde
tasarlanmali ve imal edilmeli ve/veya bir bosaltma sistemi ile techiz edilmelidir.

1.5.3 Elektrik disindaki enerji beslemesi

Makinalar elektrik diginda baska bir kaynaktan beslendiklerinde, bu enerji kaynag: ile baglantili biitiin potansiyel
riskler dnlenecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve techiz edilmelidirler.

1.5.4 Baglant1 hatalar:

Risk kaynagi olabilecek belirli parcalari takarken veya tekrar takarken meydana gelebilecek hatalar bu pargalarin
tasarim veya imalatinda ortadan kaldirilmali veya bu basarilamiyor ise, parcanin {izerinde ve/veya mahfazasi iizerinde bu
konuda bilgi verilmelidir. Ayn1 bilgi hareketli pargalar {izerinde ve/veya hareketin yoniiniin riski dnlemek i¢in bilinmesi
ihtiyac1 oldugunda bunlarin mahfazalan iizerinde gosterilmelidir.

Gerekli oldugunda, talimatlarda bu riskler hakkinda daha fazla bilgi verilmelidir.

Hatal1 bir baglantinin bir risk kaynagi olabilece§i durumlarda, hatali baglantilar tasarim asamasinda ortadan
kaldirilmali veya bu yapilamiyorsa baglanacak parcanin iizerinde ve uygun oldugunda baglanti vasitalar1 iizerinde bilgi
verilmelidir.

1.5.5 Ug sicakhiklar

Cok yiiksek ya da ¢ok diisiik sicakliktaki makina parcalarina veya malzemelerine temastan veya bunlarin yakininda
olmaktan kaynaklanan yaralanma riskini ortadan kaldiracak dnlemler alinmalidir.

Makinadan ¢ikan sicak veya ¢ok soguk malzemelerin olusturacag riskler kars1 sakinma veya korunma saglayacak
olan gerekli onlemler alinmalidir.

1.5.6 Yangin

Makinalar, makinanin kendisinin veya makinanin kullandig1 veya firettigi gaz, akiskan, toz, buhar veya bagka
herhangi bir maddenin neden olabilecegi herhangi bir yangin ya da asir1 1sinma riskine engel olacak sekilde tasarimlanmali ve
imal edilmelidir.

1.5.7 Patlama

Makinalar, makinanin kendisinin ya da makinanin kullandig1 veya iirettigi akiskan, gaz, toz, buhar veya bagka
herhangi bir maddenin neden olabilecegi herhangi bir patlama riskine engel olacak sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Makinalar, muhtemel bir patlayici ortamda kullanimindan kaynaklanan bir patlama riski s6z konusu oldugunda,
30/12/2006 tarihli ve 26392 miikerrer sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Muhtemel Patlayici Ortamda Kullanilan Techizat
ve Koruyucu Sistemler ile Ilgili Yénetmelik (94/9/AT) hiikiimlerine uygun olmalidir.

1.5.8 Giiriiltii

Makinalar, havada yayilan giiriiltii emisyonunun neden olacagi riskleri en diisiik seviyeye indirilecek sekilde, teknik
ilerleme ve giiriiltiiyii 6zellikle kaynaginda azaltma yollarinin varligi dikkate alinarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Giiriiltii emisyon diizeyi, benzer makinalara ait karsilagtirmali emisyon verileri ile iliskili olarak degerlendirilebilir.

1.5.9 Titresimler

Makinalar, makinanin kendisinden kaynaklanan riskler en diisiik seviyeye indirilecek sekilde, teknik ilerleme ve
titresimi Ozellikle kaynaginda azaltma yollarinin varligi dikkate alinarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Titresim emisyon diizeyi, benzer makinalara ait kargilagtirmali emisyon verileri ile iliskili olarak degerlendirilebilir.

1.5.10 Isima (radyasyon)

Makinalardan kaynaklanan istenmeyen 1s1ma emisyonlari ortadan kaldirilmali veya kisiler iizerinde olumsuz bir etki
olusturmayacak diizeylere diistiriilmelidir.

Herhangi bir islevsel iyonize radyasyon emisyonu ayarlama, ¢alisma ve temizlik sirasinda makinalarin dogru bir
sekilde caligabilmesi i¢in yeterli en diigiikk diizeyle sinirlanmalidir. Bir riskin mevcut olmasi durumunda, gerekli koruyucu
onlemler alinmalidir.

Ayarlama, calisma ve temizlik sirasinda herhangi bir islevsel iyonize olmayan radyasyon emisyonlari, kisiler tizerinde
olumsuz bir etkisi olmayacak seviyelerle stmirlanmalidir.

1.5.11 Harici 151ma (radyasyon)

Makinalar, harici 151ma makinanin ¢aligmasina miidahale etmeyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.5.12 Lazer 1s51masi (radyasyonu)

Lazer techizatinin kullanildig1 durumlarda, asagidaki hususlar dikkate alimmalidir:

- Makinalarin {izerindeki lazer teghizati herhangi bir sekilde istenmeyen 1s1may1 dnleyecek sekilde tasarimlanmali ve
imal edilmeli,
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- Makinalarin iizerindeki lazer techizati, etkin 151ma, yansima ya da yayilmadan kaynaklanan 1s1ma ve ikincil 151ma
sagliga zarar vermeyecek sekilde korunmali,

- Makinalarin {izerindeki lazer techizatinin ayarlanmasi veya gozlemlenmesi i¢in kullanilan optik techizat lazer
1s1mast tarafindan bir saglik riski olusturmayacak sekilde olmalidir.

1.5.13 Tehlikeli malzeme ve madde emisyonlari

Makinalar, trettikleri tehlikeli malzemelerin ve maddelerin soluma, yutma, deriyle, gbézle ve mukoza tabakasiyla
temasina ve deriye niifuz etme risklerine engel olunacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Bu tip bir tehlike ortadan kaldirilamadiginda, makinalar zararli malzemelerin ve maddelerin kapali olarak muhafaza
edilebilecegi, tahliye edilebilecegi, su spreyi ile dagitilabilecegi, filtre edilebilecegi veya baska esit derecedeki etkili
yontemlerin kullanabilecegi sekilde techiz edilmelidir.

Makinanin normal ¢aligmas1 sirasinda, islemin tamamen kapali olamayacagi durumlarda, muhafaza ve/veya tahliye
eden tertibatlar azami etki yaratacak sekilde yerlestirilmelidir.

1.5.14 Makinada mahsur kalma riski

Makinalar, kisilerin igerisinde mahsur kalmasini onleyecek, bu miimkiin degilse, yardim ¢agirabilecegi vasitalara
sahip olacak sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli veya teghiz edilmelidir.

1.5.15 Kayma, sendeleme veya diisme riski

Kisilerin tizerinde durup hareket etmesi gereken makinalarin pargalari insanlarin bu pargalar iizerine veya iizerinden
kaymasini, sendelemesini veya diigmesini onleyecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Uygun oldugunda, bu parcalara, kullanicilara yonelik olarak tutunup kararli bir sekilde durabilmelerine imkan taniyan
tutamaklar takilmalidir.

1.5.16 Yildirim

Kullanilirken yildirim etkisine karsi koruma ihtiyaci olan makinalara meydana gelen elektrik yiikiiniin topraga
iletimini saglayabilecek bir iletim sistemi takilmalidir.

1.6 Bakim

1.6.1 Makinalarin bakimi

Ayar ve bakim noktalar1 tehlike bolgelerinin disina yerlestirilmis olmalidir. Ayar, bakim, onarim, temizlik ve servis
islemleri, makina duruyorken yapilabilmelidir.

Teknik nedenlerle yukar: sartlardan birini ya da daha fazlasimi yerine getirmek miimkiin olamiyorsa, bu islemlerin
giivenli bir sekilde yapilabilmesi i¢in tedbirler alinmalidir (1.2.5 numarali paragrafa bakilmalidir).

Otomatik makinalarda ve gerektiginde diger makinalarda, ariza teshis cihazi takilmasi i¢in bir baglant1 tertibati
bulunmalidir.

Sik¢a degistirilmesi gereken otomatik makina aksamlar1 kolay ve giivenli bir sekilde sokiiliip takilabilmelidir. Bu
aksamlara erigim, belirtilen bir ¢alisma yontemine uygun olarak, bu gorevlerin gerekli teknik araglarla yapilabilmesine imkan
tanimalidir.

1.6.2 Calisma konumlarina ve servis noktalarina erisim

Makinalar, makinalarin ¢aligmasi, ayarlamasi ve bakimi esnasinda miidahalenin gerekli olan biitiin alanlarma giivenli
bir sekilde erisimine imkan verecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

1.6.3 Enerji kaynaklarinin yalitilmasi

Makinalar, biitiin enerji kaynaklarindan yalitimi saglanacak sekilde teghiz edilmelidir. Bu tiir yaliticilar (izolatorler)
acik bir sekilde tanimlanmalidir. Yeniden baglant1 kisiler {izerinde bir tehlike olusturacaksa, bunlar kilitlenebilir tarzda
olmalidirlar.

Yaliticilar, operatoriin erisebildigi herhangi bir noktadan, enerjinin hala kesik oldugunu kontrol etme imkani
bulunmamasi durumunda da kilitlenebilmelidir.

Bir elektrik kaynagina figle takilabilen makinalar i¢in, operatoriin erigebildigi her noktada elektrik fisinin prizden
¢ekili oldugunu kontrol edebilmesi kosuluyla, fisin prizden ¢gekilmesi yeterlidir.

Enerji kesildikten sonra, makinalarin devrelerinde normal olarak kalan veya depolanan enerji, kisilere risk
olusturmayacak sekilde yok edilebilmelidir.

Onceki fikralarda belirtilen sarta bir istisna olarak, Ornegin, parcalari tutmak, bilgiyi korumak, i¢ kismin
aydinlatilmasi gibi nedenlerle baz1 devreler enerji kaynaga bagh kalabilir. Bu durumda, operatdriin giivenligini saglamaya
yonelik 6zel onlemler alinmalidir.

1.6.4 Operatoriin miidahalesi

Makinalar, operatoriin miidahalesine ihtiyag siirli olacak sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve teghiz edilmelidir.
Operatdriin miidahalesi kaginilmazsa, bu miidahaleler kolayca ve giivenli bir sekilde yapilabilmelidir.

1.6.5 Dahili parc¢alarin temizlenmesi

Makinalar, tehlikeli madde ya da preparat ihtiva etmis dahili parcalar iceri girmeden temizlenebilecek sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir; blokajin kaldirilmas1 gerekli oldugunda bu islem de disaridan yapilabilmelidir. Makinanin
igine girmek kacinilmaz ie, makina, temizlik islemi giivenli bir bigimde yapilabilecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.

1.7 Bilgilendirme

1.7.1 Makina iizerindeki bilgi ve uyarilar

Makinalar {izerinde yer alan bilgi ve uyarilar tercihen halihazirda kolayca anlagilabilen sembol veya semalardan
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olusmalidir. Herhangi bir yazili veya sozel bilgi ve uyarilar Tiirk¢e hazirlanmalidir.

1.7.1.1 Bilgilendirme ve bilgilendirme tertibatlari

Makinanin kumandasi ile ilgili ihtiya¢ duyulan bilgiler belirsizlige yer vermeyecek sekilde ve kolay anlasilan bir
sekilde saglanmalidir. Bunlar operatorii asir1 yoracak derecede fazla olmamalidir.

Goriintiili ekranlar veya makina ile operator arasindaki diger interaktif iletisim araglar1 kolayca anlagilabilmeli ve
kullanimi kolay olmalidur.

1.7.1.2 Uyarn tertibatlari

Makinalarin denetimsiz bir sekilde ¢alisirken meydana gelebilecek bir hata sonucunda kisilerin saglik ve giivenliginin
tehlikeye girebilecegi durumlarda, makinalar uyari olarak uygun bir ses veya 151k sinyali verecek sekilde techiz edilmelidir.

Makinalar uyar: tertibatlan ile techiz edilmesi durumunda, bu tertibatlar belirgin olmal1 ve kolayca algilanabilmelidir.
Operator, her zaman bu tiir uyar tertibatlarin ¢aligmasini kontrol edecek imkanlara sahip olmalidir.

Renkler ve giivenlik sinyalleri ile ilgili yonetmeliklerin sartlarina uyulmalidir.

1.7.2 Giderilemeyen risklerle ilgili uyarilar

Yapisal giivenli tasarim tedbirlerine, uygulanan koruyucu ve tamamlayici koruma tedbirlerine ragmen risklerin
giderilemedigi durumlarda, uyar: tertibatlar1 dahil olmak {izere, gerekli uyarilar saglanmalidir.

1.7.3 Makinalarin isaretlenmesi

Biitiin makinalar, asagidaki asgari Ozellikler géz Oniinde tutularak, goriiniir, okunur ve silinemez bir sekilde
isaretlenmelidir:

- Imalatgimn ve ilgili oldugunda, yetkili temsilcisinin ticari unvani ve tam adresi,

- Makinanin tanimi,

- CE Isaretlemesi (Ek III)

- Seri veya tip tanimlamasi,

- Varsa seri numarasi,

- Imalat yil1, yani imalat isleminin tamamlandig: y1l.

Makinaya CE isareti ilistirilirken tarih dne veya ileriye alinamaz.

Bunun yani sira, muhtemel patlayici ortamlarda kullanilmak tizere tasarimlanmig ve imal edilmis makinalar buna gore
isaretlenmelidir.

Makinalar, tipi ve giivenli kullanim i¢in esas olan biitiin bilgileri de tasimalidir. Bu tip bilgiler 1.7.1 numaral
paragrafta verilen kurallarda ele alinmistir. Makina pargalarinin kaldirma ekipmani ile kullanilarak iglem gdérmesi halinde,
bunlarn kiitlesi okunur, silinmez ve belirgin olarak gosterilmelidir.

1.7.4 Talimatlar

Biitiin makinalarda, Tiirk¢e hazirlanmig talimatlar bulunmalidir.

Makinalarin beraberinde yer alan talimatlar ya ‘Orijinal talimatlar’ olmal1 ya da orijinal talimatlarm Tiirk¢e olmamasi
halinde ‘Orijinal talimatlarin terciimesi’ olmalidir, bu durumda orijinal talimatlar da gevirileri ile birlikte verilmelidir.

Istisna olarak, imalatc1 veya yetkili temsilcisi tarafindan gorevlendirilen uzman personelin kullanimi amaciyla
hazirlanan bakim talimatlar1 Tiirk¢enin yani sira uzman personelin anlayabilecegi Topluluk dilinde verilebilir.

Talimatlar agagida diizenlenen ilkeler dogrultusunda hazirlanmalidir.

1.7.4.1 Talimatlarin hazirlanmasi ile ilgili genel ilkeler

(a) Talimatlar Tiirk¢e hazirlanmali, orijinal talimatlarin bagka bir dilde olmasi1 halinde beraberinde Tiirk¢eye gevirisi
yer almahdir. Imalat¢1 veya yetkili temsilcisi tarafindan dogrulanan dil versiyonu/versiyonlari iizerinde ‘Orijinal talimatlar’
ibaresi goriilmelidir.

(b) Makinalarin kullanilacag: tilkenin resmi dili/dillerinde ‘Orijinal talimatlarin’ bulunmadigi durumlarda, imalatgi
veya yetkili temsilcisi veya bu makinay1 getiren kisi tarafindan s6z konusu bolgedeki gecerli dile ¢eviri saglanmalidir. Ceviri
‘Orijinal talimatlarin gevirisi’ ibaresini tagimalidir.

(c) Talimatlarin igerigi yalnizca makinalarin amaglanan kullanimlarini degil ayni zamanda makul bir sekilde
ongoriilebilen olas1 yanlis kullanimlarimi da icermelidir.

(d) Profesyonel olmayan operatorler tarafindan kullanilmasi diigliniilen makinalar i¢in, kullanim talimatlarinin
yazilmasi ve diizenlenmesinde bu tiir operatdrlerden makul olarak beklenebilecek genel egitim seviyeleri ve yargida
bulunabilme diizeyleri de gbz dniinde bulundurulmahdir.

1.7.4.2 Talimatlarin icerigi

Her bir kullanicr el kitaby, ilgili oldugu sekilde, en azindan asagidaki bilgileri igermelidir:

(a) imalatg1 ve yetkili temsilcisinin ad1 ve tam adresi,

(b) Seri numarasi hari¢ olmak iizere, makina iizerinde isaretlenmis halde makinanin tanimi (1.7.3 numarali paragraf),

(c) AT Uygunluk Beyan1 veya AT Uygunluk Beyani igerigini gosteren makinanin 6zelliklerini veren ve seri numarasi
ve imzanin bulunmasinin gerekli olmadig bir belge,

(d) Makinanin genel tarifi,

(e) Makinanin kullanim, bakim ve onarmmi ve dogru ¢alisip ¢aligmadiginin kontrolii i¢in gerekli ¢izimler, semalar,
tarifler ve agiklamalar,

(f) Operatdrlerin bulunacaklari muhtemel is istasyonlarinin tarifi,

(g) Makinanin kullanim amacinin tarifi,

(h) Makinanin deneyimlerle ortaya ¢ikmasi muhtemel oldugu tespit edilen yanlig kullanim sekilleri ile ilgili uyarilar,
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(i) Cizimler, semalar ve baglant1 araglar1 dahil montaj, takma ve baglama talimatlari ile makinanin monte edilecegi
tesisat veya sasinin tanimlamasi,

(j) Giiriilti veya titresimlerin azaltilmasina yonelik kurulum ve montaj ile ilgili talimatlar,

(k) Makinanmn hizmete sunulmalar1 ve kullanilmalan ile ilgili talimatlar ve gerekli ise, operatdrlerin egitimi ile ilgili
talimatlar,

(I) Yapisal olarak giivenli tasarim tedbirleri, koruma ve uygulanan tamamlayic1 koruyucu tedbirlere ragmen
giderilemeyen riskler hakkinda bilgilendirme,

(m) Uygun olan durumlarda kisisel koruyucu ekipman da dahil olmak iizere, kullanici tarafindan alinmasi gereken
koruyucu tedbirler hakkinda talimatlar,

(n) Makinaya takilabilecek takimlarin temel karakteristikleri,

(o) Makinanin kullanim, nakliye, montaj, hizmet dig1 iken sdkme, test etme ve Ongoriilebilir arizalar sirasinda
kararlilik sartin1 karsiladig kosullar,

(p) Tasima, ellecleme ve depolama islemlerinin giivenli bir sekilde yapilmasini teminen, makinanin ve varsa ayri
olarak taginmasi gereken parcalarinin kiitlesini veren talimatlar,

(q) Kaza veya ariza durumunda izlenecek ¢alistirma yontemi; blokaj olusumu muhtemel ise, ekipmanin giivenli bir
sekilde blokajdan kurtarilmasi igin izlenecek ¢alistirma yontemi,

(r) Kullanic1 tarafindan yapilacak olan ayarlama ve bakim c¢aligmalarmin ve uyulmasi gereken koruyucu bakim
tedbirlerinin tarifi,

(s) Ayarlama ve bakim caligmalarinin giivenli bir sekilde yapilmasi amaciyla tasarlanmig, bu iglemler sirasinda
almacak koruyucu tedbirleri i¢eren talimatlar,

(t) Operatoriin saglik ve giivenligini etkiledigi durumlarda, kullanilacak yedek pargalarin 6zellikleri,

(u) Hava ile tagman giiriiltii emisyonlari ile ilgili asagidaki bilgiler:

- 70 dB(A)’y1 asiyorsa, is istasyonlarindaki A-agirlikli emisyon ses basing seviyesi; bu diizeyin 70 dB(A)’y1
asmamasi halinde, belirtilmelidir,

- 63 Pa’1 ag1yorsa, is istasyonlarindaki C-agirlikli anlik tepe ses basing degeri (20 pPa’a gére 130 dB),

- I istasyonlarmndaki A-agirlikli emisyon ses basing seviyesi 80 dB(A)’y1 astyorsa, makinanin yaydig1 A-agirlikli ses
gli¢ seviyesi.

Bu degerler soz konusu makinada 6lgiilen fiili deger olmali veya iiretilecek makinay1 temsil eden teknik olarak
kiyaslanabilir makinadan alinan dl¢limlere gore olusturulan degerler olmalidir.

Cok biiylik makinalarda, A-agirlikli ses giic seviyesi yerine, makina etrafinda belirli konumlardaki A-agirlikli
emisyon ses basing seviyeleri gosterilebilir.

Uyumlastirilmig standardlarin uygulanmadigi durumlarda, ses seviyeleri makina i¢in en uygun yontem kullanilarak
olgiilmelidir. Ses emisyon degerleri gosterildiginde, bu degerlere ait belirsizlikler de belirtilmelidir. Olgmeler sirasinda
makinanin ¢aligma kosullari ile kullanilan 6lgme yontemi de agiklanmalidir.

Caligma istasyonlarmin tanmimlanmamis oldugu ya da tanimlanamadigi durumlarda, A-agirlikli ses basing degerleri
makina ylizeyinden 1 metre mesafede ve zeminden veya erigim platformundan 1,6 metre yiikseklikte 6l¢iilmelidir. Azami ses
basicinm konumu ve degeri belirtilmelidir.

30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi Gazete’de yaymmlanan Agik Alanda Kullanilan Techizat Tarafindan
Olusturulan Cevredeki Giiriilti Emisyonu ile Ilgili Yonetmelikte (2000/14/AT) ses basing seviyelerinin veya giic
seviyelerinin Ol¢limil i¢in bagka sartlarin Ongoriilmesi durumunda, bu paragrafin (1.7.4.2) ilgili hiikiimleri yerine anilan
yonetmelik uygulanmalidir.

(v) Makinanin kisilere 6zellikle de viicuda yerlestirilen aktif ya da aktif-olmayan cihazlar tasiyan kisilere zarar
verebilecek iyonize-olmayan 1g1ma yaymasi muhtemel ise, operatdr ve maruz kalan kisiler i¢in yayilan 1s1ma ile ilgili bilgiler.

1.7.4.3 Satis dokiimanlari

Makinalar1 tanimlayan satis dokiimanlari, saglik ve giivenlik hususlar1 bakimindan talimatlara aykir1 olmamalidir.
Makinanin performans karakteristiklerini tanimlayan satis dokiimanlari, talimatlarda yer alanlarla ayni emisyon bilgilerini
icermelidir.

2 Belirli makina kategorileri icin ilave temel saghik ve giivenlik gerekleri

Gida makinalari, kozmetik ve eczacilik lirlinlerine yonelik makinalar, elde tutulan veya el ile yonlendirilen makinalar,
taginabilir tespit veya diger darbeli makinalar, ahsap veya benzeri fiziksel 6zelliklere sahip malzemeleri isleme makinalar1 bu
boliimde (Genel ilkeler, Madde 4) tanimlanan biitiin temel saghk ve giivenlik greklerini karsilamalidir.

2.1 Gida makinalar1 ve kozmetik veya eczacilik iiriinlerine yonelik makinalar

2.1.1 Genel

Gida maddeleri veya kozmetik yada eczacilik iriinleri ile birlikte kullanilmasi amaglanan makinalar enfeksiyon,
hastalik veya bulagici hastalik riskini onleyecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Asagidaki sartlara uyulmalidir:

(a) Gida veya kozmetik ya da eczacilik iiriinleri ile temas halinde olan veya temas etmesi amaglanan malzemeler ilgili
Yonetmeliklerde diizenlenen kosullari kargilamalidir. Makinalar, bu malzemeler her kullanimdan once temizlenebilecek
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Bu miimkiin degil ise, tek kullammlik parcalar kullanilmalidir.

(b) Tek kullanimlik pargalarin yiizeyleri disinda, gida veya kozmetik ya da eczacilik iiriinleri ile temas halinde olan
biitiin ylizeyler:
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- Ek yerleri de dahil olmak fiizere, piirlizsiiz olmali ve organik maddelerin yerlesebilecegi ¢ikintt ve oyuk
bulunmamali,

- Aksamlarmin ¢ikintilari, kenarlari ve girintileri asgari diizeyde olacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmeli,

- Gerektiginde kolay sokiilebilen parcalar sokiildiikten sonra kolayca temizlenebilmeli ve dezenfekte edilebilmeli; i¢
ylizeyler, biitiiniiyle temizlemeye imkan verecek yeterli bir yaricapta kavislere sahip olmalidir.

(c) Gidalardan, kozmetik iiriinlerden veya eczacilik iirlinlerinden, bunlarin yani sira temizleme, dezenfektasyon ve
yikama s1vilarindan ¢ikan sivi, gaz ve aerosol makinadan tamamiyla makinadan bosaltilabilmelidir (miimkiin ise ‘temizleme’
konumunda).

(d) Makinalar her tiirlii maddelerin veya 6zellikle bocekler olmak {izere canli varliklarin temizlenemeyecek bolgelere
girmesini veya organik maddelerin bunlarin igerisinde birikmesini engelleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir

(e) Makinalar, kullanilan yaglayicilar dahil olmak iizere sagliga zarar verecek higbir yardime1 madde, gida, kozmetik
veya eczacilik iirlinleri ile temas halinde olmayacak sekilde tasarlanmali veya imal edilmelidir. Gerektiginde, makinalar bu
sarta slirekli uygunluk kontrol edilebilecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

2.1.2 Talimatlar

Gida makinalar1 veya kozmetik ya da eczacilik iiriinleri ile birlikte kullanilmasi amaglanan makinalarla ilgili
talimatlar; temizleme, dezenfekte etme ve yikama icin Onerilen {irliin ve yontemleri, sadece kolayca erisilebilen bolgeler i¢in
degil ayn1 zamanda erisimi miimkiin olmayan ya da dnerilmeyen bolgeler i¢in de belirtilmelidir.

2.2 Elde tasinabilen ve/veya el ile yonlendirilen makinalar

2.2.1 Genel

Elde taginabilen ve/veya el ile yonlendirilen makinalar:

- Makinanin tipine bagl olarak, makinanin hedeflenen ¢alisma kosullarinda dengesini saglayacak sekilde diizenlenmis
yeterli biiyiikliikte bir tastyici yiizey ile yeterli sayida tutamaga ve uygun biiyiikliikte desteklere sahip olmali,

- Teknik olarak miimkiin olmayan durumlar veya miistakil bir kumanda tertibatinin bulunmasi1 durumlari hari¢ olmak
iizere, tutamaklar tamamen giivenli bir sekilde birakilamadigi durumlarda, operatdriin tutamaklar1 birakmaksizin
caligtirabilecegi sekilde diizenlenmis el ile kumandali ¢alistirma ve durdurma kumanda tertibatlari ile techiz edilmel,

- Operatdr tutamaklar1 biraktiktan sonra higbir sekilde yanlislikla calismaya baslama ve/veya ¢alismaya devam etme
riski tasimamalidir. Bu sart teknik olarak yapilabilir degilse, esdeger tedbirler alinmalidir.

- Gerekli durumlarda, tehlike bdlgesinin ve islenen malzeme ile takimim hareketinin gézlenmesine izin vermelidir.

Tasinabilir makinalarin tutamaklarn ¢alistirma ve durdurmay1 dogrudan yapabilecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.

2.2.1.1 Talimatlar

Talimatlar, elde tasinabilen ve/veya el ile yonlendirilebilen makinalarin ilettigi titresimlerle ilgili olarak asagidaki
bilgileri vermelidir:

- 2,5 m/s? yi asarsa, el-kol sisteminin maruz kaldigi toplam titresim degeri. 2,5 m/s? yi agmamasi durumunda bu
durum belirtilmeli,

- Olgme belirsizligi.

Bu degerler s6z konusu makina i¢in fiilen dl¢iilen degerler olmali veya iiretilecek makinayi temsil eden teknik olarak
kiyaslanabilir makinalar i¢in yapilan 6l¢limlere gore olusturulan degerler olmalidir.

Uyumlastirilmig standardlar uygulanmiyorsa, titresim degerleri makinalar i¢in en uygun 6lgme yontemi kullanilarak
Olclilmelidir.

Olgiimler sirasinda makinalarin calisma kosullar1 ile kullanilan Sl¢iim yontemleri veya uygulanan uyumlastiriimis
standardlarin atiflan belirtilmelidir.

2.2.2 Tasinabilir tespit makinalar1 ve diger darbeli makinalar

2.2.2.1 Genel

Tasmabilir tespit makinalar1 ve diger darbeli makinalar agagidaki hususlar dikkat alinarak tasarimlanmali ve imal
edilmelidir:

- Enerji, darbeye maruz elemana, tertibattan ayrilmayan bir ara aksam vasitasiyla iletilmeli,

- Bir harekete gecirici tertibat, makina esas malzeme lizerine yeterli bir baski ile dogru bir sekilde
konumlandirilmadik¢a darbeyi dnlemeli,

- Istem dis1 tetikleme onlenmeli; gerektiginde, bir darbeyi tetiklemek igin harekete gegirici tertibat ile kumanda
tertibati iizerinde bir dizi islem yapilmasi gerekmeli,

- Sok durumunda ve tagima sirasinda yanliglikla tetikleme onlenmeli,

- Yiikleme ve bosaltma islemleri kolay ve giivenli bir sekilde yapilmalidir.

Gerektiginde, tertibata talas mahfazasymahfazalar1 takilabilmeli ve makinanin imalatgis1 tarafindan uygun
mahfaza/mahfazalar saglanmalidir.

2.2.2.2. Talimatlar

Talimatlar agagidaki hususlarla ilgili gerekli bilgileri vermelidir:

- Makina ile birlikte kullanilabilecek aksesuarlar ve degistirilebilir techizat,

- Makina ile birlikte kullanilacak uygun tespit elemanlar1 ve diger darbeli elemanlar,

- Uygun oldugunda, kullanilacak uygun kartuslar.

2.3 Ahsap ve benzer fiziksel 6zelliklere sahip malzemeleri isleme makinalari

http://rega.basbakanlik.gov.tr/eskiler/2009/03/20090303-4.htm 24.12.2009



Bagbakanlik Mevzuati Gelistirme ve Yayin Genel Miidiirliigii Sayfa 17 /33

Ahsap ve benzer fiziksel 6zelliklere sahip malzemeleri isleme makinalar1 agagidaki sartlara uygun olmalidir:

(a) Makinalar islenecek olan parcanin giivenli bir sekilde yerlestirilip yonlendirilecegi sekilde tasarimlanmali, imal
edilmeli ve techiz edilmelidirler; par¢anin is tezgahi tizerinde elde tutulmasi durumunda, tezgah ¢aligma sirasinda yeterince
dengeli olmali ve parganin hareketini engellememeli,

(b) Is parcalarinin veya bunlarin pargalarinm firlama riskinin bulundugu durumlarda kullanilmas: muhtemel olan
makinalar, bu tip bir firlamanin 6nlenecegi sekilde veya bu miimkiin degil ise, operatoriin ve/veya tehlikeye maruz personelin
firlamadan zarar gérmeyecegi sekilde tasarimlanmali ve imal edilmeli,

(c) Kesici takimlarla donmekte iken temas etme riskinin oldugu durumlarda, makinalar takimi yeterince kisa bir
zaman i¢inde durduracak otomatik fren ile techiz edilmeli,

(d) Takim tam otomatik olmayan bir makinaya takildiginda, bu makina istenmeyen yaralanma risklerini dnleyecek
veya azaltacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

3 Makinalarin hareketliligi nedeniyle meydana gelebilecek tehlikeleri onlemek amaciyla gerekli ilave temel
saghk ve giivenlik kurallar

Hareketli olmalar1 nedeniyle tehlike arz eden makinalar, bu béliimde (Genel Ilkeler, Madde 4) tanimlanan biitiin temel
saglik ve giivenlik kurallarini karsilamalidir.

3.1 Genel

3.1.1 Tarifler

(a) Hareketli olmas1 nedeniyle tehlike arz eden makine;

- Calisirken hareket etmeyi veya sabit is istasyonlar1 arasinda siirekli veya yar1 siirekli hareket gerektiren makinay1
veya

- Hareket ettirilmeden ¢aligtirilan, ancak bir yerden bagka bir yere daha kolay bir sekilde hareket ettirilebilecek sekilde
techiz edilebilen makinay1

ifade eder.

(b) Siirticii

Makinanin hareketinden sorumlu olan operator. Siiriici, makina ile taginabilir veya makinaya eslik ederek yaya
gidebilir veya makinaya uzaktan kumanda ederek yonlendirebilir.

3.2. Calisma konumlari

3.2.1 Siiriis konumu

Siirtis konumundan goriilebilirlik, siirliciiniin makinay1 ve takimlarini, 6ngoriilen kullanim kosullar1 igerisinde, kendisi
ve maruz kalabilecek kisiler i¢in tam bir giivenlik igerisinde ¢alistirabilecegi sekilde olmalidir. Gerekli durumlarda, dogrudan
goriisiin yeterli olmamasi nedeniyle ortaya ¢ika bilecek tehlikeleri gidermek amaciyla uygun tertibat saglanmalidir.

Uzerinde siiriiciiniin tagindig1 makinalar, siiriis konumundan tekerleklere ve paletlere yanlslikla temas nedeniyle
siiriicii i¢in bir tehlike olusturmayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Makinanin iistiine binmis siiriiciiniin siiriis konumu, bir riski arttirmamasi ve yeterli yer bulunmasi kosulu ile siiriicii
kabini takilabilecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Kabinde siiriicii i¢in ihtiya¢ duyulan talimatlarm konacagi bir
yer bulunmalidir.

3.2.2 Koltuklar

Operator veya tagian diger personelin, 6zellikle de 3.4.3 numarali paragrafta veya 3.4.4 numaral1 paragrafta belirtilen
bir koruyucu yap1 ile techiz edilmis makinalar i¢in, makinanin yuvarlanmasi veya devrilmesi nedeniyle, makina pargalar1 ile
zemin arasinda ezilme riskinin oldugu durumlarda, bu makinalarin oturaklari, bu personeli islemler i¢in gerekli hareketlerini
ya da oturaklarin siispansiyonlarinin gévdeye gore neden olacagi goreceli hareketlerini engellemeyecek tarzda yerlerinde
tutacak sekilde tasarimlanmali veya bir baglama diizenegi ile techiz edilmelidirler. Riski artirmalari durumunda bu tiir
baglama sistemleri takilmamalidir.

3.2.3 Diger Kkisiler icin konumlar

Kullanim kogsullar siiriiciiden bagka kigilerin zaman zaman veya diizenli olarak makina ile taginmalarini ya da makina
iizerinde ¢aligmalarin1 gerektiriyorsa, bunlarin tehlikesiz olarak taginmalarini veya makina iizerinde ¢aligsmalarini saglayacak
uygun konumlar temin edilmelidir.

3.2.1 numarali paragrafin ikinci ve tigiincii fikralar, siirlicli digindaki kisiler i¢in konan yerler i¢in de gecerlidir.

3.3 Kumanda sistemleri

Gerekiyor ise, kumandalarin izinsiz kullanilmasini 6nlemek i¢in gerekli dnlemler alinmalidir.

Uzaktan kumanda olmas1 durumunda, her bir kumanda birimi bu birimden kontrol edilecek makinay1 a¢ik bir bicimde
belirtmelidir.

Uzaktan kumanda sistemi yalnizca asagidakileri etkileyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir:

- Tlgili makinayn,

- Tlgili islevleri.

Uzaktan kumanda edilen makinalar sadece amaclanan kumanda biriminden gelen sinyallere cevap verecek sekilde
tasarlanmal1 ve imal edilmelidir.

3.3.1 Kumanda tertibatlari

Siirticii, yalnizca bagka yerlerde bulunan kumanda tertibatlarini kullanmak suretiyle giivenli bir sekilde
caligtirabilecek islevler harig, makinalar1 siiriicii konumundan c¢alistirmak igin gerekli biitin kumanda tertibatlarini
caligtirabilmelidir. Bu islevler, 6zellikle siiriiciiden bagka operatoriin sorumlu oldugu veya siiriiciniin bunlar1 giivenli bir

http://rega.basbakanlik.gov.tr/eskiler/2009/03/20090303-4.htm 24.12.2009



Bagbakanlik Mevzuati Gelistirme ve Yayin Genel Miidiirliigii Sayfa 18 /33

sekilde kumanda etmek ig¢in siirlicii konumunu terk etmesi gereken islevleri kapsar.

Pedal bulunan durumlarda, pedallar siiriiciiniin asgari hatali ¢aligma riski ile giivenli bir bi¢imde ¢alismasina imkan
verecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve takilmalidir. Bunlar kaymaya direngli bir yiizeye sahip olmali ve kolayca
temizlenebilir olmalidir.

Kumanda tertibatlarmin dikkate deger tehlikeli hareketlere yol agabilecegi durumlarda, dnceden ayarlanmig konuma
sahip olanlar hari¢ olmak tizere, operator tarafindan serbest birakildiktan hemen sonra derhal ilk konumlarina donmelidirler.

Tekerlekli makinalarda, direksiyon sistemi, kilavuz tekerleklerin maruz kaldig1 soklarin meydana getirdigi direksiyon
simidi ya da doniis kumanda levyesinin kolunun ani hareketlerinin kuvvetini azaltacak sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.

Diferansiyeli kilitleyen herhangi bir kumanda, makina hareket ettigi zaman diferansiyelin kilitlemeden ¢ikmasina izin
verecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.2.2 numarali paragrafin sesli ve/veya gorsel uyar: sinyalleri ile ilgili olan altinc1 fikras1 sadece geri yonde hareket
i¢in gecerlidir.

3.3.2 Cahistirma/hareket ettirme

Uzerinde siiriiciiniin bulundugu kendinden tahrikli makinalarin biitiin gezinti hareketleri sadece siiriicii kumanda
basinda iken miimkiin olmalidir.

Calisma amaglariyla makinalara ¢aligma bolgesini asan tertibatlar takildigi durumlarda (6rnegin stabilizatér, bumba
gibi), siiriicii i¢in makinay1 hareket ettirmeden dnce, bu tertibatin giivenli bir gsekilde hareket etmeye imkan verecek belirli bir
konumda olduklarin1 kolayca kontrol edebilecegi araglar temin edilmelidir.

Bu durum, giivenli bir harekete izin vermek iizere, belirli konumlarda olmasi, gerekirse bu konumlarda kilitlenmesi
gereken diger biitiin parcalar i¢in de gecerlidir.

Bagka risklere yol agmamasi durumunda, makinalarin hareketi yukarida belirtilen parcalarin giivenli bir sekilde
konumlanmalarina bagli olmalidir.

Motor ¢alistirilirken, makina istem dis1 hareket edememelidir.

3.3.3 Seyir islevi

Karayolu trafik kurallarmi ihlal etmeksizin, kendinden tahrikli makinalar ve bunlarmn rdomorklari, biitiin miisaade
edilen caligma, yiik, hiz, zemin ve rampa kosullari altinda yavaslama, durma, frenleme, hareketsiz kalma kurallari
kargilamalidir.

Siirticii kendinden tahrikli makinalar1 bir ana tertibat vasitasiyla yavaglatabilmeli ve durdurabilmelidir. Giivenligin
gerektirdigi durumlarda, ana tertibatin arizalanmasi halinde veya ana tertibati ¢alistirmak i¢in gereken enerji beslemesinin
olmamast durumunda, yavaglatmak ve durdurmak i¢in tamamiyla bagimsiz ve kolay bir sekilde erigilebilir kumanda
tertibatina sahip bir acil durum tertibat1 bulunmalidir.

Giivenligin gerektirdigi durumlarda, duran makinay1 hareketsiz tutabilmek i¢in bir park tertibati saglanmalidir. Bu
tertibat, tamamen mekanik olmasi kosuluyla, ikinci paragrafta belirtilen tertibatlardan birisi ile birlestirilebilir.

Uzaktan kumandali makinalar, ¢aligmay1 otomatik olarak ve derhal durduracak ve asagidaki durumlarda tehlikeli
caligma ihtimalini 6nleyecek tertibatlarla te¢hiz edilmelidir:

- Siirticii kontrolii kaybettiginde,

- Makina durdurma sinyali aldiginda,

- Sistemin giivenlikle ilgili bir kisminda bir hata tespit edildiginde,

- Belirlenmis bir siire i¢erisinde higbir onay sinyali tespit edilmediginde,

1.2.4 numaral1 paragraf seyir islevi i¢in gegerli degildir.

3.3.4 Yaya kumandali makinalarin hareketi

Yaya olarak kumanda edilen kendinden tahrikli makinalarin hareketleri siiriiclintin ilgili kumanda tertibat1 tizerinde
siirekli etki uygulamasi ile miimkiin olmalidir. Ozellikle, motor ¢alistirilirken hareketin meydana gelmesi miimkiin
olmamalidir.

Yaya olarak kumanda edilen makinalara ait kumanda sistemleri, makinanin yanlislikla hareket etmesinden dogan
siirliciiye yonelik riskleri 6zellikle de:

- Ezilme,

- Doner takimlardan dolay1 yaralanma

risklerini asgariye indirecek sekilde tasarimlanmis olmalidir.

Makinalarin seyir hiz1 siirliclinlin yaya olarak hareket hizi ile uyumlu olmalidir.

Déner bir takimin takilabilecegi makinalarda, geri doniis kumandasi devreye girdiginde, makinamn hareketi takimm
hareketinden kaynaklanmasi disinda, takimi hareket ettirmek miimkiin olmamalidir. Geri doniis kumandasi devreye
girdiginde, geri yonde hareket hizi siiriicii i¢in tehlike olugturmayacak sekilde olmalidir.

3.3.5 Kumanda devresi arizasi

Takili olmas1 halinde, gii¢ destekli bir diimenleme sisteminin gii¢ beslemesindeki bir ariza makinanin makinay1
durdurmak i¢in gerekli siire boyunca diimenlenmesini engellememelidir.

3.4 Mekanik tehlikelere kars: korunma

3.4.1 Kontrolsiiz hareketler

Makinalar, hareket ettiklerinde agirlik merkezlerinin kontrolsiiz salinimlar1 (osilasyon) kararliliklarini etkilemeyecek
veya yapisi lizerinde asir1 gerilmeler meydana getirmeyecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve uygun oldugunda
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hareketli destekleri iizerine yerlestirilmelidirler.

3.4.2 Hareketli aktarma parcalari

1.3.8.1 numarali paragrafa istisna olarak, motorlar i¢in, motor bdlmesindeki hareketli parcalara erisimi Onleyen
hareketli mahfazalarin, bir alet ya da anahtar kullanilarak veya siirliy konumunda bulunan bir kontrolle agilmalari
gerekiyorsa, bu kontroliin izinsiz erisimi engelleyecek bir kilidi bulunan tamamen kapal1 bir kabin iginde olmasi1 kaydiyla,
birbirini kilitleyen tertibatlar1 bulunmas1 gerekmez.

3.4.3 Yuvarlanma ve devrilme

Uzerinde siiriicii, operator/operatorler ya da baska kisinin/kisilerin oldugu kendinden tahrikli makinalarda,
yuvarlanma ya da devrilme riski oldugunda, riski artirmamasi kosuluyla, makinaya uygun bir koruyucu yapi takilmalidir.

Bu yap, kendisi iizerine yuvarlanma veya devrilme durumunda, makina {izerindeki kisi/kisiler i¢in yeterli bir sapma
sinirlayict hacim saglamasi gerekir.

Bu yapinin ikinci paragrafta belirtilen sartlara uygun oldugunu dogrulamak i¢in, imalat¢i veya yetkili temsilcisi, ilgili
her bir yapi tipi i¢in uygun testler yapmali veya yaptirmalidir.

3.4.4 Diisen nesneler

Siiriicii, operatdr/operatorler ya da diger kisi/kisilerin iizerinde oldugu kendinden tahrikli makinalarda diisen nesneler
veya malzemeler nedeniyle risk oldugunda, makina bu risk goz oniinde bulundurularak tasarimlanmali ve imal edilmeli ve
Olgiileri imkan veriyorsa uygun bir koruyucu bir yapi ile te¢hiz edilmelidir.

Bu yapi, bir nesne veya malzeme diismesi durumunda, makina iizerindeki kisi/kisiler i¢in yeterli bir sapma sinirlayici
hacim saglamasi gerekir.

Bu yapmin ikinci paragrafta belirtilen sarta uygun oldugunu dogrulamak ig¢in, imalat¢1 veya yetkili veya yetkili
temsilcisi, ilgili her bir yapr tipi icin uygun deneyleri yapmali veya yaptirmalidir.

3.4.5 Erisim vasitalari

El tutamaklar1 ve basamaklar, operatoriin bunlari i¢giidiisel bir sekilde kullanabilecegi ve erisime yardim etmek igin
kumanda tertibatlarini kullanmaya gerek kalmayacagi sekilde tasarlanmali, imal edilmeli ve diizenlenmelidirler.

3.4.6 Cekme tertibatlar:

Cekme veya g¢ekilme amaciyla kullanilan biitiin makinalar, kolay ve giivenli bir baglama ve ¢ozmeyi saglayacak ve
kullanim sirasinda istenmeyen ¢oziilmeyi 6nleyecek sekilde tasarimlanmis, imal edilmis ve diizenlenmis ¢ekme veya kavrama
tertibatlari ile te¢hiz edilmelidir.

Cekme cubugu yiikii gerektirdiginde, bu tiir makinalara yiike ve zemine uygun tasima yiizeyine sahip bir destek
takilmalidir.

3.4.7 Kendinden tahrikli makina (veya cekici) ile ¢cekilen makina arasindaki gii¢c aktarimi

Kendinden tahrikli makinay1 (veya gekiciyi) c¢ekilen makinanin ilk sabit yatagina baglayan sokiilebilir mekanik
aktarma tertibatlari, caligma esnasinda hareket eden bir parga, biitiin uzunlugu boyunca korunacak sekilde tasarimlanmali ve
imal edilmelidir.

Kendinden tahrikli makina (veya g¢ekici) tarafinda, sokiilebilir mekanik aktarma tertibatinin baglandigi gii¢ ¢ikisi ya
kendinden tahrikli makinaya (veya cekiciye) tespit edilip baglanan bir mahfaza ile ya da esdeger bir korumay1 saglayacak
baska bir tertibat ile korunmalidir.

Sokiilebilir aktarma tertibatina erisim ig¢in bu mahfaza acilabilmelidir. Bir kez yerlestirildiginde, makina (veya ¢ekici)
hareket ederken tahrik milinin mahfazaya hasar vermesini dnlemek i¢in yeterli alan bulunmalidir.

Tahrik edilen makina tarafinda, giris mili makinaya tespit edilmis olan koruyucu bir muhafaza icerisine konulmalidir.

Universal mafsalli aktarma elemanlarma tork smirlayicilar veya avara tertibat1 sadece tahrik eden makinay1 birlestiren
taraftan takilabilir. Sokiilebilir mekanik aktarma tertibat1 buna uygun olarak isaretlenmelidir.

Kendinden tahrikli bir makinaya (veya ¢ekiciye) baglanti i¢in sokiilebilir mekanik aktarma tertibati gerektiren biitiin
¢ekilen makinalar, makina ayrildig1 zaman sokiilebilir mekanik aktarma tertibatinin ve mahfazasinin zemine veya makina
parcalarina temas ederek hasar gérmesini dnlemek amaciyla, sokiilebilir bir mekanik aktarma tertibatina baglanti sistemine
sahip olmalidir.

Mahfazanin dig tarafindaki parcalar, sokiilebilir mekanik aktarma tertibati ile birlikte donmeyecek sekilde
tasarimlanmali, imal edilmeli ve diizenlenmelidir. Mahfaza, basit tiniversal mafsal kullanildiginda aktarma elemanini i¢ ¢ene
uglarina kadar, genis acili iniversal mafsal kullanildiginda ise en azindan dis mafsal ya da mafsallarin orta noktasina kadar
kapatmalidir.

Calisma konumlarina erigim araglar1 sokiilebilir mekanik aktarma tertibatina yakin bir yere konmus ise, bunlar, bu
amagclarla tasarimlanip imal edilmedikleri siirece, saft mahfazalarinin merdiven olarak kullanilamayacagi sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

3.5 Diger tehlikelere kars1 korunma

3.5.1 Akiiler

Akiilerin govdeleri, yuvarlanma veya devrilme sirasinda operatoriin iizerine elektrolit sigramayacak ve operatdriin
bulundugu alanlarda buhar birikmesini 6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Makinalar, bu amagla konmus olan kolayca erisilebilir bir tertibat yardimiyla akii baglantisi kesilebilecek sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

3.5.2 Yangin

Imalatginin dngorebilecegi tehlikelere bagli olarak, makinalar, boyutu izin vermesi halinde:
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- Kolayca erisilebilen yangin sondiiriiciilerin takilmasima izin vermeli veya

- Makinayla biitiinlesik yangin sondiiriicii sistemlerle te¢hiz edilmelidir.

3.5.3 Tehlikeli madde emisyonlari

Makinanin temel islevi irlinlerin piiskiirtiilmesi ise, 1.5.13 numarali paragrafin ikinci ve lglincii fikralar1 gegerli
degildir. Bununla birlikte, operatdr bu tiir zararli emisyonlara maruz kalma riskine kars1 korunmalidir.

3.6 Bilgilendirme ve gosterimler

3.6.1 Isaretler, sinyaller ve uyarilar

Biitlin makinalarda, gerekli olan yerlerde, kisilerin saglik ve giivenligi saglamaya yo6nelik olarak kullanma, ayarlama
ve bakim ile ilgili igaretler ve/veya talimat plakalar1 bulunmalidir. Bunlar agik¢a goriilebilir ve silinemez bir sekilde secilmeli,
tasarimlanmali ve yapilmalidir.

Kara yolu trafik kurallarimi ihlal etmeksizin, ¢aligma sirasinda siiriiciiniin tizerinde siirerek kullandiklar1 makinalarda
agagidaki ekipmanlar bulunmalidir:

- Kisileri uyarmak i¢in sesli bir uyar1 tertibati,

- Amaglanan kullanim kosullan ile ilgili 1g1kl1 sinyal sistemi; bu sart sadece yeralti ¢aligmalarinda kullanilan ve
elektrik gii¢ kaynagi bulunmayan makinalar i¢in gecerli degildir,

- Gerektiginde, romork ile makina arasinda sinyalerin ¢aligmasi i¢in uygun bir baglanti olmalidir.

Normal kullanim kosullarinda kisileri ¢arpma ve ezilme risklerine maruz birakan uzaktan kumandali makinalar,
makinanin hareketlerini bildirecek araglarla ya da kisileri bu risklere kars1 koruyacak araclarla techiz edilmelidir. Ayn1 durum,
kullanim halinde iken tekrarlamali bir sekilde tek eksen iizerinde ileri geri hareket eden, makinanin arkasinda kalan alanin
siiriicli tarafindan dogrudan goriilemedigi makinalar i¢in de gegerlidir.

Makinalar, uyar1 ve sinyal tertibatlar1 yanliglikla devreden ¢ikarilamayacak sekilde imal edilmelidir. glivenlik igin
zorunlu olmasi halinde bu tertibatlarda, diizgiin ¢alistiklarin1 kontrol etme araglar1 bulunmali ve bunlarin arizasi operatore
bildirilmelidir.

Makinalarin veya takimlariin hareketlerinin 6zellikle tehlikeli olduklar1 durumlarda, makinaya, makina g¢aligirken
yaklasilmasimi engellemek icin uyarilar konulmalidir; makina ¢evresinde bulunan kisilerin giivenliklerini saglamak igin,
isaretler yeterli bir mesafeden okunabilmelidir.

3.6.2 isaretleme

Asagidakiler okunakli ve silinemez bir sekilde biitiin makinalar iizerinde gosterilmelidir:

- Kilovat (KW) cinsinden anma giicii,

- Kilogram (kg) cinsinden, en ¢ok kullanilan konfigiirasyonun kiitlesi ve

Uygun oldugunda:

- Newton (N) cinsinden, baglant1 kancasindaki azami ¢ekme ¢ubugu ¢ekme kuvveti,

- Newton (N) cinsinden, baglant1 kancasi iizerindeki azami diisey yiik.

3.6.3 Talimatlar

3.6.3.1 Titresimler

Talimatlar makina tarafindan el kol sistemine veya tiim viicuda iletilen titresimlerle ilgili olarak asagidaki bilgileri
vermelidir:

- 25 m/s2 yi gegiyorsa, el kol sisteminin maruz kaldigi toplam titresim degeri. Bu degerin 2,5 m/s? yi gegmedigi
durumda bunun belirtilmesi gerekir.

- 0,5 m/s? yi gegiyorsa, biitliin viicudun maruz kaldigi, agirlikli ivmelenmenin en yiiksek kok ortalama kare degeri. Bu
degerin 0,§ m/s? yi gecmedigi durumda, bunun belirtilmesi gerekir.

- Olgme belirsizligi.

Bu degerler s6z konusu makina i¢in fiilen 6l¢iilen degerler olmali veya iiretilecek makinay1 temsil eden teknik olarak
kiyaslanabilir makinalar i¢in yapilan dlgiimlere gore olusturulan degerler olmalidir.

Uyumlastirilmig standardlar uygulanmiyorsa, titresim degerleri makinalar i¢in en uygun 6lgme yontemi kullanilarak
Olclilmelidir.

Olgiimler sirasinda makinalarin ¢alisma kosullar1 ile kullanilan Sl¢iim yontemleri agiklanmalidir.

3.6.3.2 Coklu kullanimlar

Kullanilan ekipmana bagl olarak ¢oklu kullanima imkan veren makinalarin talimatlari ile degistirilebilir ekipman
talimatlarinda ana makina ile buna takilabilecek degistirilebilir ekipmanlarin giivenli bir sekilde monte edilip kullanimina
yonelik gerekli bilgiler bulunmalidir.

4 Kaldirma islemleri nedeniyle meydana gelebilecek tehlikelerin bertaraf edilmesine yonelik ilave temel saghk
ve giivenlik gerekleri

Kaldirma islemleri nedeniyle tehlike arz eden makinalar, bu boliimde (Genel ilkeler, Madde 4) agiklanan temel saglik
ve gilivenlik gereklerini karsilamalidir.

4.1 Genel

4.1.1 Tarifler

(a) Kaldirma islemi; mallardan ve/veya kisilerden olusan birim yiiklerin, belli bir anda, seviye degisikligini
gerektiren hareketini,

(b) Giidiimlii yiik; Toplam hareketin, konumu sabit noktalarla belirlenen rijit ya da esnek kilavuzlar boyunca
yapildig yiiki,
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(¢) Calisma kat sayisi; imalat¢1 veya yetkili temsilcisi tarafindan garanti edilmis olan aksamin kaldirabilecegi tist yiik
sinir degeri ile aksam {izerinde isaretli azami ¢aligsma yiik degeri arasindaki aritmetik orani,

(d) Deney kat sayisi; kaldirma makinalar1 veya bir kaldirma aksesuar iizerinde statik ya da dinamik deneyleri
yapmak i¢in kullanilan yiik ile kaldirma makinas1 veya kaldirma aksesuari iizerinde isaretli azami ¢aligma yiikii arasindaki
aritmetik orani,

(e) Statik deney; kaldirma makinalarinin veya bir kaldirma aksesuarinin dnce muayene edilip, uygun bir statik deney
kat sayisi ile ¢arpilmis azami ¢aligma yiikiine maruz birakildigi, daha sonra da bahse konu yiikiin kaldirilarak, hasar goriip
gormedigini tespit etmek i¢in tekrar muayene edildigi deneyi,

(f) Dinamik deney; kaldirma makinasinin, dinamik davranigi agisindan, diizgiin ¢alisip ¢calismadigini kontrol etmek
lizere, olasi biitiin konfigilirasyonlarinda, uygun bir dinamik deney kat sayisi ile ¢arpilmis azami ¢aligma yiikii altinda
calistirildigi, kaldirma makinasmin islevini dogru bir sekilde yaptigini kontrol etmek i¢in dinamik davranismin hesaplandigi
deneyi,

(g) Tasiyic1; makinanin, iistiinde ya da i¢inde, kaldirilacak kisilerin ve/veya egyalarin tagindig1 pargasini

ifade eder.

4.1.2 Mekanik tehlikelere kars1 koruma

4.1.2.1 Dengesizlikten kaynaklanan riskler

Makinalar, biitiin nakliye, montaj ve demontaj islemlerinin her asamasinda, ongoriilebilir aksam arizalar ve talimat el
kitabina uygun olarak yapilan deneyler sirasinda da dahil olmak iizere, hizmette ve hizmet dis1 iken, 1.3.1 numarali paragrafin
gerektirdigi kararlillk muhafaza edilecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Bu amagcla, imalat¢1 veya yetkili
temsilcisi uygun olan dogrulama yontemlerini kullanmalidir.

4.1.2.2 Kilavuz raylar ve rayl yollar iizerinde ¢alisan makinalar

Makinalar, kilavuz raylar veya rayl yollar {izerinde etkiyerek raydan ¢ikmay1 dnleyen tertibatlarla techiz edilmelidir.
Bu tiir tertibatlara ragmen, hala raydan ¢ikma veya ray ya da hareketli aksam arizasi riski varsa, ekipmanlarin, aksamin ya da
yiikiin diismesini veya makinanin devrilmesini dnleyen tertibatlar konmalidir.

4.1.2.3 Mekanik dayanim

Makinalar, uygun oldugunda atmosferik faktorlerin ve insanlarin uyguladigi kuvvetlerin etkileri gerektigi sekilde
dikkate alinarak, kaldirma aksesuarlar1 ve bunlarin aksami, kullanim altinda ve de uygun ise kullanim disinda, dngoriilen
montaj ve caligma kosullar altinda ve biitiin ilgili konfigiirasyonlarda, maruz kaldiklar1 yiiklere dayanabilecek kapasitede
olmalidirlar. Bu sart nakliye, montaj ve demontaj sirasinda da kargilanmalidir.

Makinalar ve kaldirma aksesuarlari, amaclanan kullanimlarini géz oniinde tutarak, yorulma ve aginmadan ileri gelen
arizalar1 o6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.

Kullanilan malzeme, amaclanan c¢alisma ortamina gore, 6zellikle korozyon, asinma, darbe, asirt sicaklik, yorulma,
kirilganlik ve yaslanma gibi faktorler dikkate alinarak secilmelidir.

Makinalar ve kaldirma aksesuarlari, statik deneylerde asir1 yiike, kalict bir sekil bozuklugu veya yapisal bir kusur
meydana gelmeksizin dayanacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler. Dayamim hesaplamalarinda yeterli bir
gilivenlik diizeyini garanti etmek icin secilen statik deney katsayis1 degeri hesaba katilmalidir. Genel bir kural olarak bu
katsay1 asagidaki degerlere sahiptir:

(a) Manuel ¢alistirilan makinalar ve kaldirma aksesuarlari: 1,5,

(b) Diger makinalar: 1,25.

Makinalar dinamik deney katsayisi ile carpilmis azami calisma yiikii kullanilarak yapilan dinamik deneylerden, bir
ariza meydana gelmeden, gececek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Bu dinamik deney katsayisi yeterli bir giivenlik
diizeyini garanti etmek amaciyla segilir: genel bir kural olarak, bu katsay1 1,1°e esittir. Genel bir kural olarak, bu deneyler
verilen anma hizlarinda yapilir. Sayet makinanin kumanda devresi belli sayida eszamanli harekete imkan veriyorsa, deneyler
en olumsuz kosullar altinda, genel bir kural olarak ilgili hareketleri birlestirerek yapilmalidir.

4.1.2.4 Kasnak, tambur, disli cark, halat ve zincirler

Kasnak, tambur ve disli ¢arklar, kendilerine takilacak halat veya zincirlerin boyutu ile orantili bir ¢apa sahip
olmalidir.

Tambur ve disli carklar, te¢hiz edildikleri halat ve zincirlerin gevsemeksizin sarilabilecekleri sekilde tasarimlanmali,
imal edilmeli ve takilmalidirlar.

Dogrudan yiikii kaldirmak veya tagimak igin kullanilan halatlar, uglar1 diginda herhangi bir ek bagi icermemelidir.
Bununla birlikte, tasarim geregi kullanim ihtiyaclarina gére diizenli bir sekilde tadil edilmesi diisiiniilen uygulamalarda halat
ekleme baglarina izin verilebilir.

Halatin biitiinii ve uclari, yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde secilmis bir ¢alisma katsayisina sahip
olmalidir. Genel bir kural olarak bu kat say1 5’tir.

Kaldirma zincirleri, yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde se¢ilmis bir ¢alisma katsayisina sahip olmalidir.
Genel bir kural olarak bu katsay1 4’tiir.

Yeterli bir ¢aligma katsayisina ulagildigini dogrulamak i¢in, imalat¢1 veya yetkili temsilcisi, dogrudan kaldirma amaglh
olarak kullanilan her bir halat ve zincir ve halat tipi ve halat uglar1 i¢in uygun deneyleri yapmali veya yaptirmalidir.

4.1.2.5 Kaldirma aksesuarlari ve bunlarin aksamlari

Kaldirma aksesuarlari ile bunlarm aksamlari, verilen bir uygulama i¢in belirlenen ¢alisma kosullarinda belirtildigi gibi
omiir beklentisine uygun olan belli sayida isletme dongiileri i¢in yorulma ve yaslanma siireglerine gore ol¢iilendirilmelidirler.
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Ayrica:

(a) Tel-halat/halat-halat ucu kombinasyonlarmin ¢aligma kat sayisi yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde
segilmeli; genel bir kural olarak bu katsay1 5’e esittir. Halatlar, u¢ kisimlan disinda herhangi bir eklenti bagi ihtiva
etmemelidir.

(b) Kaynakli baklal1 zincirler kullanildiginda, bunlar kisa baklali tipte olmalidir. Zincirlerin ¢aligsma kat sayis1 yeterli
bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde segilmeli; genel bir kural olarak bu kat say1 4’e esittir,

(c) Dokuma halat veya sapanlarin ¢aligma katsayisi malzemeye, imalat yontemine, dlgiilerine ve kullanima baghdir.
Bu katsayr yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde secilmelidir; genel bir kural olarak bu kat sayi, kullanilan
malzemenin ¢ok iyi kalite olmasi ve imalat yonteminin kullanim amacina uygun olmasi kosuluyla, 7’ye esittir. Aksi halde,
katsayi, genel bir kural olarak, esdeger bir giivenlik diizeyini saglamak i¢in daha yiiksek secilmelidir. Dokuma halatlar ve
sapanlarda, herhangi bir diiglim, ugsuz sapanlar hari¢ olmak iizere sapan uclarindakiler disinda ek baglar1 veya baglantilar
olmamalidir,

(d) Bir sapani olusturan ve sapanla birlikte kullanilan biitiin metalik aksamlar yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak
sekilde secilmis bir ¢aligma katsayisina sahip olmalidir; genel bir kural olarak bu katsay1 4’e esittir,

(e) Cok bacakli bir sapanin azami caligma yiikii; en zayif bacagin caligma katsayisi, bacak sayisi ve sapan
konfigilirasyonuna bagli bir azaltma faktorii esas alinarak belirlenir,

(f) Yeterli bir caligma kat sayisina ulasildigin1 dogrulamak igin, imalat¢1 veya yetkili temsilcisi, (a), (b), (c) ve (d)
siklarinda belirtilen her bir aksam i¢in uygun deneyleri yapmal veya yaptirmalidir.

4.1.2.6 Hareketlerin kumandasi

Hareketlere kumanda eden tertibatlar, lizerine takildiklar1 makinalar1 giivenli durumda tutacak sekilde faaliyet
gostermelidir.

(a) Makinalar, aksamlarmin hareket biyiikliikleri belirtilen sinirlar igerisinde kalacak sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmeli veya buna yonelik tertibatlarla te¢hiz edilmelidir. Uygun oldugunda, bu tertibatlar ¢calismadan once bir uyari sinyali
verilmelidir.

(b) Birden fazla sabit veya raya monte edilmis olan makinalar, bir ¢arpigma riski olusturacak sekilde ayni mekanda es
zamanli olarak manevra edilebiliyorsa, bu tiir makinalar bu risklerin dnlenmesini saglayacak sistemlerin takilmasmna imkan
verecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

(c) Makinalar, giiclin kismen veya tamamen kesilmesi halinde veya operatér makinay1 durdurdugunda dahi, yiiklerin
tehlikeli bir sekilde siiriiklenmeyecegi veya serbest ve beklenmedik bir sekilde diismeyecegi sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.

(d) Normal galigma kosullarinda, islevleri bu sekilde ¢aligmasini gerektiren makinalar hari¢ olmak tizere, yiikii sadece
siirtiinmeli fren ile indirmek miimkiin olmamalidir.

(e) Tutucu tertibatlar yiiklerin yanlislikla diigiiriilmesini 6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.

4.1.2.7 Tasima sirasinda yiiklerin hareketleri

Makinalarin ¢aligma konumu, ayni zamanda manevra halinde olabilecek kisi, ekipman veya diger makinalarla bir
tehlike olugturmasit miimkiin olast carpigmalart Onlemek i¢in, hareketli parcalarin hareket yollarini en genis acgidan
gorebilecek sekilde yerlestirilmelidir.

Yiiki yonlendirilen makinalar, yiikiin, varsa tasiyicinin veya denge agirliginin hareketinden dolayr kisilerin
yaralanmasini dnleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

4.1.2.8 Sabit inis mahallerine hizmet veren makinalar

4.1.2.8.1 Tasiyicinin hareketleri

Sabit inig mahallerine servis yapan makinalarin tagiyicilarinin hareketleri, inis mahallerine dogru hareketlerinde ve
inis mahallerinde iken rijit bir sekilde yonlendirilmelidir. Makas sistemleri de rijit kilavuzlama olarak kabul edilir.

4.1.2.8.2 Tasiyiciya erisim

Kisilerin tastyiciya erisimi s6z konusu oldugu durumlarda, makinalar, erisim sirasinda, 6zellikle de yiiklenirken veya
bosaltilirken, tasiyici hareketsiz kalacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Makinalar, tasiyici ile inis mahalli arasindaki seviye farkinin diisme riski olusturmamasini saglayacak sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

4.1.2.8.3 Hareket halindeki tasiyiciya temas nedeniyle olusan riskler

4.1.2.7 numaral1 paragrafin ikinci fikrasinda ifade edilen gereklilikleri karsilamak i¢in gerekli oldugunda, seyir alani
normal ¢aligma esnasinda erigilemez duruma getirilmelidir.

Muayene veya bakim sirasinda tasiyicinin altinda veya iistiinde yer alan kisilerin tasiyici ile sabit pargalar arasinda
ezilme riskinin olmas1 durumunda, fiziki bir siginma alani veya tastyicinin hareketini bloke edecek mekanik tertibatlar
vasitastyla yeterli bir bogluk saglanmalidir.

4.1.2.8.4 Tasiyicidan diisen yiik nedeniyle olusan risk

Tastyicidan yiikiin diigmesi nedeniyle bir risk olusmasi durumunda, makinalar bu riski onleyecek sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.

4.1.2.8.5 inis mahalli

Inis mahallerinde kisilerin hareketli tasiyicilara veya diger hareketli parcalara temasindan dogan riskler onlenmelidir.

Tastyicinin inig mahallinde bulunmadiginda, kisilerin, seyir alanina diisme riskinin bulundugu durumlarda, bu riski
onlemek i¢in mahfazalar takilmalidir. Bu mahfazalar seyir alam yoniinde agilmamalidir. Bunlara, tasiyicinin konumu
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tarafindan kontrol edilen ve

- Mabhfazalar kapali duruma gelip kilitleninceye kadar tagiyicinin hareket etme tehlikesini,

- Tasiyic, kendisine ait inis mahallinde duruncaya kadar, bir mahfazanin agilma tehlikesini

onleyen bir kilitleme tertibat1 takilmalidir.

4.1.3 Amaca uygunluk

Kaldirma makinalar1 veya kaldirma aksesuarlar1 piyasaya arz edildiklerinde veya ilk defa hizmete sunulduklarinda,
imalatc1 veya yetkili temsilcisi, uygun onlemleri alarak ya da aldirarak, maniiel veya gii¢ tahrikli olarak kullanima hazir olan
makinalarin veya kaldirma aksesuarlarinin belirlenen islevleri giivenli bir sekilde yerine getirebilmelerini saglamalidir.

4.1.2.3 numarali paragrafta belirtilen statik ve dinamik deneyler hizmete sunulmaya hazir biitin kaldirma
makinalarima uygulanmalidir.

Makinalarin imalat¢inin tesislerinde ya da yetkili temsilcisinin tesislerinde monte edilememesi durumunda, kullanim
yerinde uygun onlemler alinmalidir. Aksi halde, imalat¢inin tesislerinde veya kullanim yerinde 6nlemler alinabilir.

4.2 Gii¢ kaynag1 manuel olmayan makinalarla ilgili kurallar

4.2.1 Hareketlerin kumandasi

Makinalarin veya ekipmanlarinin hareketlerini kumanda etmek ig¢in, c¢alisir konumda tutuldugu siirece g¢aligan
kumanda tertibatlar1 kullanilmalidir. Bununla birlikte yiiklerin ya da makinalarin ¢arpma riskinin bulunmadig: kismi veya tam
hareket durumlarinda, bu tertibatlarin yerine, operatdriin c¢alisir konumda tutuldugu siirece ¢alisan kumanda tertibati
kullanmasina gerek kalmadan, dnceden se¢ilmis konumlarda otomatik durdurmaya izin veren kumanda tertibatlar1 konabilir.

4.2.2 Yiikleme kumandasi

1000 kg’dan az olmayan azami ¢aligma yiiklerine ya da 40.000 Nm’den az olmayan devrilme momentlerine sahip
olan makinalar, asagidaki durumlarda siiriicliyii uyaracak ve tehlikeli hareketleri engelleyecek tertibatlarla techiz edilmelidir:

- Azami ¢aligma yiikiiniin ya da azami ¢alisma momentinin yiikleme nedeniyle asilmis olmasi sonucu, asir1 yiikleme
durumlari veya

- Devrilme momentinin agilmis olmas1 durumu.

4.2.3 Halatlarla kilavuzlanan kurulumlar

Halatli tasiyicilar, ¢ekiciler veya gekici tastyicilary, denge agirliklan ile veya gerilmenin siirekli olarak kontrol
edilmesini saglayan bir tertibat ile tutulmalidir.

4.3 Bilgi ve isaretler

4.3.1 Zincir, halat ve seritler

Kaldirma zincirleri, halatlar1 ya da seritlerin grubun bir pargasini olusturmayan her boyu, bir isaret veya bunun
miimkiin olmadig1 durumlarda imalatgiy1 veya yetkili temsilcisini ve ilgili belgeye atif yaparak tanimlayan bir plaka ya da
sokiilemeyen bir halka tagimalidir.

Yukarida bahsedilen belge en azanindan agagidaki bilgileri gostermelidir:

(a) imalatginin veya uygun oldugunda, yetkili temsilcisinin ad ve adresi,

(b) Zincir veya halatin agagidaki bilgileri igeren bir tanimi:

- Anma boyutu,

- Yapisi,

- Yapildig1 malzeme ve

- Malzemeye uygulanan herhangi 6zel bir metalurjik islem.

(c) Kullanilan deney yontemi,

(d) Zincir ya da halatin hizmet sirasinda maruz kalabilecegi azami yiik. Amaglanan uygulamalar esas alinarak bir
deger aralig1 verilebilir.

4.3.2 Kaldirma aksesuarlari

Kaldirma aksesuarlar1 agsagidaki 6zelliklere sahip olmalidir:

- Giivenli bir kullanim i¢in gerekli oldugu durumlarda malzemenin tanimu,

- Azami ¢alisma yiikii.

Uzerine bir isaretleme yapilmast fiziksel olarak miimkiin olmayan kaldirma aksesuarlarinda, ilk paragrafta bahsedilen
ozellikler bir plaka ya da es deger bir malzeme iizerinde gosterilip aksesuara ilistirilmelidir.

Bu ozellikler okunakli olmali ve aginma nedeniyle goriiniirliigii bozulmayacak veya aksesuarin dayanimini tehlikeye
sokmayacak bir yere yerlestirilmelidir.

4.3.3 Kaldirma makinalari

Azami caligma yiikii makina iizerine belirgin bir sekilde isaretlenmelidir. Bu isaretleme okunakli, silinemez ve
kodlanmamis bir bi¢imde olmalidir.

Azami ¢aligma yiikiiniin makinanin konfigilirasyonuna bagli oldugu durumlarda, her bir ¢calisma konumuna, tercihen
diyagram seklinde ya da cizelgelerle, her bir konfigiirasyon i¢in izin verilen ¢alisma yiikiinii gosteren bir yilik plakasi
takilmalidir.

Sadece egya tagimaya yonelik ve kisilere erisime imkan verecek bir tagiyici ile teghiz edilmis makinalar, insanlarin
taginmasin1 Onlemek amaciyla acik ve silinmez bir uyari tagimalidir. Bu uyart erisimin miimkiin oldugu her yerde
goriinmelidir.

4.4 Talimatlar

4.4.1 Kaldirma aksesuarlari
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Her bir kaldirma aksesuart veya ticari olarak boliinemeyen her parti kaldirma aksesuar ile birlikte asgari olarak
agagidaki bilgileri veren talimatlar verilmelidir:

(a) Kullanim amaci,

(b) Kullanim simirlart (6zellikle 4.1.2.6 (e) numarali paragrafa tam olarak uymayan manyetik veya vakumlu tutucular
gibi kaldirma aksesuarlari igin),

(c) Montaj, kullanim ve bakim talimatlari,

(d) Kullanilan statik deney kat say1si.

4.4.2 Kaldirma makinalari

Kaldirma makinalar ile birlikte asagidakiler hakkinda bilgi i¢eren talimatlar verilmelidir:

(a) Makinalarin teknik 6zellikleri ve dzellikle de:

- Azami ¢aligma yiikii ve uygun durumlarda, 4.3.3 numarali paragrafin ikinci fikrasinda tanimlanan yiik plakasi veya
yiik ¢izelgesinin kopyasi,

- Destekler ya da baglant1 parcalarindaki reaksiyonlar ile uygun oldugunda, raylarin karakteristikleri,

- Uygun oldugu durumlarda, balast kurulum tanimlar1 ve araglari,

(b) Makina ile birlikte verilmemisse kayit kiitiigii kapsamu,

(c) Ozellikle operatériin yiikten kaynaklanan dogrudan goriisteki azalmay1 gidermek kullanim tavsiyeleri,

(d) Uygun oldugu durumlarda, imalat¢1 veya yetkili temsilcisi tarafindan yapilan statik ve dinamik deneyleri ayrintili
olarak veren bir deney raporu,

(e) Kullanilacag: sekilde imalat¢inin tesislerinde montaji yapilmayan makinalar i¢in, ilk defa hizmete sunulmadan
once, 4.1.3 numarali paragrafta belirtilen dnlemleri yerine getirmek i¢in gerekli olan talimatlar.

5 Yeralt1 calismalarina yonelik makinalarla ilgili ilave temel saghk ve giivenlik gerekleri

Yeraltinda c¢alismak {izere kullanilan makinalar, bu béliimde tanimlanan temel saglik ve giivenlik kurallarim
karsilamalidir (Genel ilkeler, Madde 4).

5.1 Dengesizlik nedeniyle olusan riskler

Gii¢ tahrikli cat1 destekleri hareket sirasinda belli bir yonii koruyacak ve yiliklemeden dnce, yiik altinda iken ve yiik
birakildiktan sonra kaymayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Bunlar miistakil hidrolik direklerin tepe plakalari
i¢in baglant1 parcalariyla teghiz edilmelidirler.

5.2 Hareket

Gig tahrikli ¢at1 destekleri kisilerin engelsiz bir sekilde hareket edebilmelerine imkan tanimalhidar.

5.3 Kumanda tertibatlari

Raylar iizerinde ¢aligan makinalarin hareketleri i¢cin hizlandiric1 ve fren kumandalari, el ile ¢aligtirilan tipte olmalidir.
Bununla birlikte etkinlestirme tertibatlari ayak ile ¢alistirilabilir.

Gii¢ tahrikli c¢at1 desteklerinin kumanda tertibatlari, yer degistirme islemleri esnasinda, operatorlerin uygun bir
destekle koruma altina alinacaklar1 sekilde tasarimlanmali ve yerlestirilmelidir. Kumanda tertibatlar1 yanlislikla bosalmaya
kars1 korunmalidir.

5.4 Durdurma

Yeralti ¢caligmalarinda kullanilmalari amaglanan, raylar tizerinde ¢alisgan kendinden tahrikli makinalar, siiriicliniin
hareket kontroliinii kaybetmesi halinde makina hareketini kontrol eden devre iizerinde hareketi durduracak sekilde etkiyen bir
etkinlestirme tertibati ile techiz edilmelidirler.

5.5 Yangin

3.5.2 numarali paragrafin ikinci sikki, yiiksek derecede alev alici pargalar igeren makinalar i¢in zorunludur.

Yeralt1 caligmalarinda kullanilmalar1 amaglanan makinalarin frenleme sistemleri kivilcim meydana getirmeyecek veya
yangina neden olmayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Yeralti caligmalarinda kullanilmalar1 amaglanan, igten yanmali motorlu makinalar, sadece diisiik buharlagsma
noktasina sahip yakit kullanan ve elektrikten kaynaklanan herhangi kivilcim icermeyen motorlarla te¢hiz edilmelidir.

5.6 Egzoz emisyonlari

Icten yanmali motorlarin egzoz emisyonlar1 yukar1 dogru tahliye edilmemelidir.

6 Kisilerin kaldirilmasi nedeniyle belli tehlikeler olusturan makinalarla ilgili ilave temel saghk ve giivenlik
kurallar:

Kisilerin kaldirilmast nedeniyle tehlike arz eden makinalar, bu boliimde tanimlanan ilgili biitiin temel saglik ve
giivenlik gereklerini karsilamalhidir (Genel Tlkeler, Madde 4).

6.1 Genel

6.1.1 Mekanik dayanim

Tasiyici, kapak seklindeki kapilar1 dahil olmak {izere, tasiyici izerinde miisaade edilen sayida kisi ve azami ¢alisma
yiikiine karsilik gelen dayanim ve alani saglayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

4.1.2.4 numarali paragrafta ve 4.1.2.5 numarali paragrafta belirtilen ¢caligma katsayilar1 kigileri kaldirmaya yonelik
makinalar icin yeterli degildir ve genel bir kural olarak, bu degerlerin iki kat1 alinmalidir. Kisileri veya kisileri ve esyalar1
kaldirilmas1 amaglanan makinalar, tastyict icin yeterli bir genel giivenlik diizeyi saglayacak ve tasiyicinin diisme riskini
onleyecek sekilde tasarimlanmis ve yerlestirilmis bir aski veya destek sistemi ile te¢hiz edilmelidir.

Tastyiciy1 asmak icin zincir veya halatlar kullaniliyorsa, genel bir kural olarak, her biri kendi baglanti elamaniyla
birlikte en az iki bagimsiz halat veya zincir gereklidir.
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6.1.2 insan giiciinden baska giic ile hareket ettirilen makinalarin yiikleme kumandasi

imalatg1 asiri yiikleme veya devrilme riski olmadigmni gosteremedigi siirece, azami calisma yiikii ve devrilme
momentine bakilmaksizin, 4.2.2 numarali paragrafin hiikiimleri gegerlidir.

6.2 Kumanda tertibatlari

Giivenlik gerekleri bagka ¢ozliimler 6ngérmiiyorsa, tasiyici, genel bir kural olarak, igerisindeki kisilerin, tasiyicinin
yukar1 ve agag1 hareketlerine ve uygun ise, diger hareketlerine kumanda etme araglara sahip olacak sekilde tasarimlanmali
ve imal edilmelidir.

Calisma sirasinda, bu kumanda tertibatlari, acil durdurma tertibatlar1 hari¢, ayni hareketlere kumanda eden diger
tertibatlari iptal etmelidir.

Bu hareketlere ait kumanda tertibatlari, tasiyicinin kendisinin tamamen kapali oldugu durumlar hari¢ olmak iizere,
konumunda tutuldugu siirece ¢alisan tipte olmalidir.

6.3 Tasiyicilar icerisindeki veya iizerinde kisilere yonelik riskler

6.3.1 Tasiyicinin hareketleri nedeniyle olusan riskler

Kisilerin kaldirilmasi i¢in kullamlan makinalar tagiyicinin hizlanmasi veya yavaslamasi sirasinda kisiler igin risk
olusturmayacak sekilde tasarlanmali, imal edilmeli veya teghiz edilmelidir.

6.3.2 Kisilerin tasiyicidan diisme riskleri

Tasiyicilar, makina ile tastyicinin hareket halinde olduklar1 durum dahil olmak iizere, igerideki kisiler i¢in diigme riski
olusturacak derecede egimlenmemelidir.

Tas1yic1 bir is istasyonu olarak tasarimlandiginda, kararlilif saglayacak ve tehlikeli hareketleri 6nleyecek onlemler
almmalidir.

1.5.15 numarali paragrafta belirtilen tedbirler yeterli degilse, tasiyicilar tagiyici iizerinde miisaade edilen kisi sayisi
i¢in yeterli sayida uyun baglanti noktalar: ile techiz edilmelidir. Baglanti noktalari, yiiksekten diisen cisimlere karst kisisel
koruyucu donanim kullanimi i¢in yeterince kuvvetli olmalidir.

Zeminlerde veya tavanlardaki kapak seklindeki kapilar veya yan kapilar yanlishikla agilmayr Onleyecek sekilde
tasarimlanmal1 ve imal edilmeli ve beklenmedik bir sekilde agildiklar takdirde, herhangi bir diisme riskini dnleyecek yonde
acilmalidir.

6.3.3 Tas1yicl iizerine diisen nesnelerden kaynaklanan riskler

Tasiyici tizerine nesne diismesi ve kisilerin tehlikeye atilmasi riski oldugu durumlarda, tasiyici koruyucu bir cat1 ile
teghiz edilmelidir.

6.4 Sabit inis mahallerine hizmet eden makinalar

6.4.1 Tasiyicl icerisindeki veya iizerindeki Kisilere yonelik riskler

Tas1yic, tasiyict igerisindeki/iizerindeki kisi ve/veya nesnelerin ile sabit ya da hareketli bir parca ile temas etmesinden
kaynaklanan riskleri dnleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Gerektiginde, bu sart1 yerine getirmek i¢in, tasiyici, kapilar kapali olmadikga tagtyicinin tehlikeli hareketlerini 6nleyen
bir kilitleme tertibati ile te¢hiz edilmis kapilarla, biitiiniiyle kapatilmalidir. Tasiyicidan diisme riski varsa, tasiyict iki mahal
arasinda durursa kapilar kapali kalmalidir.

Makinalar tasiyicinin yukar1 ve agag1 dogru kontrolsiiz hareketini dnleyecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve
gerektiginde uygun tertibatlarla techiz edilmelidir. Bu tertibatlar tasiyiciy1, azami ¢aligma yiikiinde ve dngoriilebilir azami hiz
degerinde durdurabilmelidir.

Durdurma eylemi, yiik sartlar1 ne olursa olsun, igerisinde bulunanlara zarar verecek sekilde yavaslamaya yol
agmamalidir.

6.4.2 inis mahallerindeki kumandalar

inis mahallerinde acil durumda kullanilanlar disindaki kumandalar asagidaki durumlarda tasiyiciyr harekete
gecirmemelidir:

- Tasiy1cr igerisindeki kumanda tertibatlari ¢ahistirildigl zaman,

- Tasiy1ci inis mahallinde olmadig1 zaman.

6.4.3 Tasiyiciya erisim

Inis mahallerindeki ve tasiyici iizerindeki mahfazalar, taginacak insan ve esya icin ongoriilebilir kapasiteyi hesaba
katarak inig ve biniste tagiyicidan giivenli bir sekilde transfer saglayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.

6.5 Isaretlemeler

Tasiyic1 asagidakiler dahil olmak iizere, giivenligi saglamak i¢in gerekli bilgileri tasimahdir:

- Tasiyicida izin verilen kisi sayist,

- Azami ¢alisma yiikii.

Ek II
Beyanlar
1 Kapsam
A Makinalarin AT uygunluk beyam
Bu beyan ve cevirileri talimatlarla ayni kosullarda [Ek I, 1.7.4.1.(a) ve (b) numaral paragraflar] hazirlanmali ve
daktilo ile ya da biiyiik harflerle el yazisi ile yazilmig olmalidir.
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Bu beyan, sadece piyasaya arz edildigi durumdaki makinaya aittir ve sonradan ilave edilen aksam ve/veya son
kullanici tarafindan daha sonra yapilacak islemleri kapsamaz.

AT Uygunluk Beyan1 asagidaki hususlar1 igermelidir:

1) Imalatgmin veya varsa yetkili temsilcisinin ticari unvani ve agik adresi,

2) Teknik dosyay1 hazirlamakla yetkili olan ve Tirkiye’de veya Toplulukta yerlesik olmasi gereken kiginin adi ve
adresi,

3) Jenerik kodlamasi, islevi, modeli, tipi, seri numarasi1 ve ticari adi dahil olmak iizere; makinalarin tarifi ve tanitimi,

4) Makinalarin bu Yonetmeligin ilgili hiikiimlerini karsiladigin1 dogrudan bir sekilde beyan eden bir ifade ve uygun
durumlarda, makinanin uygun oldugu diger yonetmelikler ve/veya ilgili hiikkiimlere uygunlugu beyan eden benzer bir ciimle.
Bu atiflar Avrupa Birligi Resmi Gazetesinde yayimlanmis metinler olmalidir,

5) Uygun olan durumlarda, Ek IX’da belirtilen AT Tip Incelemesini yapan Onaylanmis Kurulusun adi, adresi ve
kimlik numarasi ile AT Tip Inceleme Belgesi numarasi,

6) Uygun durumlarda, Ek X’da belirtilen Tam Kalite Giivence Sistemini onaylayan Onaylanmig Kurulugun adi, adresi
ve kimlik numarasi,

7) Uygun durumlarda, bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinin ikinci fikrasinda belirtildigi sekliyle, kullanilan
uyumlastirilmis standartlara atif,

8) Uygun durumlarda, kullanilan diger teknik standartlara ve sartnamelere atif,

9) Beyanin yeri ve tarihi,

10) imalate1 ya da yetkili temsilcisi adina beyan1 hazirlama yetkisi verilmis olan kisinin kimlik bilgileri ve imzasi.

B Kismen tamamlanmis makinalar i¢in imalat¢i beyani

Bu beyan ve c¢evirileri talimatlarla ayni kosullarda (Ek I, 1.7.4.1.(a) ve (b) numaral paragraflar) hazirlanmali ve
daktilo ile ya da biiyiik harflerle el yazisi ile yazilmig olmalidir.

Imalatg1 beyan1 asagidaki hususlar1 igermelidir:

1) Kismen tamamlanmis makinalarin imalatgisinin veya varsa yetkili temsilcisinin ticari unvani ve agik adresi,

2) lgili teknik dosyay1 hazirlamakla yetkili olan ve Tiirkiye’de veya Toplulukta yerlesik olmas1 gereken kisinin ad1 ve
adresi,

3) Jenerik kodlamasi, islevi, modeli, tipi, seri numarasi ve ticari adi dahil olmak iizere; kismen tamamlanmis
makinalarin tarifleri ve tanitima,

4) Bu Yonetmeligin temel gerekliliklerinin karsilandigim ve ilgili teknik dokiimanlarin Ek VII Kisim B hiikiimlerine
uygun olarak hazirlandigini beyan eden bir ifade ve uygun durumlarda, kismen tamamlanmis makinanin diger ilgili
yonetmeliklere uygun oldugunu beyan eden bir ciimle. Bu atiflar Avrupa Birligi Resmi Gazetesinde yayimlanmis olan
metinler olmalidir,

5) Yetkili kuruluglardan gelecek makul olan bir talebe karsin, kismen tamamlanmis makina ile ilgili bilgilerin
saglanacagma dair bir taahhiit. Bu taahhiit saglama yontemini icermeli ve kismen tamamlanmig makina imalat¢isinin fikri
miilkiyet haklarina bir zarar getirmemelidir,

6) Kismen tamamlanmis makinalarin, uygulanabilir oldugunda, bu Yonetmelik hiikiimlerine uygunlugu beyan edilen
nihai makina ile birlestirilinceye kadar hizmete sunulamayacagina dair beyan,

7) Beyanin yeri ve tarihi,

8) Imalatg1 veya yetkili temsilcisi adina beyan: hazirlama yetkisi verilmis olan kisinin kimlik bilgileri ve imzas.

2 Beyani saklama

Makinalarin imalatcist veya yetkili temsilcisi orijinal AT Uygunluk Beyanini makinanin son imalat tarihinden itibaren
en az 10 yillik bir siire i¢in muhafaza etmelidir.

Kismen tamamlanmis makinalarin imalatcis1 veya yetkili temsilcisi orijinal Imalat¢i Beyanimi kismen tamamlanmis
makinanin son imalat tarihinden itibaren en az 10 yillik bir siire i¢in muhafaza etmelidir.

Ek 111

CE isaretlemesi
“CE” uygunluk isareti agagidaki bigimde ‘CE’ bag harflerinden olusmalidir:
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“CE” uygunluk isareti yukaridaki resimde gosterilen sekle sadik kalmak sartiyla biiyiitiiliir veya kiiciiltiiliir.

“CE” uygunluk isaretinin ¢esitli unsurlari, esas olarak ayni diisey O¢litye sahip olmalidir. Bu 6l¢ii 5 mm’den kii¢iik
olmamalidir. Asgari boyut kiigiik 6l¢ekli makinalar i¢in degistirilebilir.

“CE” uygunluk isareti, ayni1 teknik kullanilarak, imalat¢i veya yetkili temsilcisinin adinin hemen yakinina
iligtirilmelidir.

Bu Yonetmeligin 13 {incii maddesinin {igiincii fikrasinin (c) bendi ve ayn1 maddenin dordiincii fikrasimin (b) bendinde
belirtilen Tam Kalite Giivence Islemlerinin uygulandig1 durumlarda, “CE” uygunluk isaretinin yanma Onaylanmis Kurulusun
kimlik numarasi yazilmalidir.

Ek IV
Bu Yonetmeligin 13 iincii maddenin ii¢iincii ve dordiincii fikralarinda belirtilen islemlerden birisinin uygulanmasi
gereken makina kategorileri

1 Ahsap ya da benzeri fiziki 6zelliklerdeki malzemeleri veya et ya da benzeri fiziki 6zelliklerde malzemeleri islemek
amaciyla kullanilan agagidaki tiplerde (tek ya da ¢ok bigaklr) dairesel testereler:

1.1 Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, sabit bir yatakli veya destekli, is par¢casinin el ile veya sokiilebilir bir
gli¢ siiriiciisii ile beslendigi testere makinalari,

1.2 Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, el ile isletilen ileri geri hareketli testere arabasi veya sehpasi bulunan
testere makinalari,

1.3 Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, is pargasinin beslenmesi i¢in birlesik bir mekanik tertibati olan,
yiliklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere makinalari,

1.4 Kesme sirasinda hareketli bigak/bigaklara sahip, bicagin hareketi mekanik olan, yiiklemesi ve/veya bosaltmasi el
ile yapilan testere makinalari,

2 Ahsap isleme i¢in, el ile beslemeli, planya tezgahlari,

3 Ahsap isleme i¢in, mekanik bir birlesik besleme tertibati olan, el ile yiikkleme ve/veya bosaltmali, tek taraftan yiizey
isleyen kalinlik planya tezgéahlari,

4 Ahsap ve benzeri fiziki 6zelliklere sahip malzemeleri veya et ve benzeri fiziki 6zelliklere sahip malzemeleri
islemek i¢in, el ile yiiklemeli ve/veya bosaltmali, asagidaki tiplerde serit testere tezgahlart:

4.1 Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, is parcasi i¢in sabit ya da ileri geri hareket ettirilebilen bir yatak veya
destegi olan testere tezgahlari,

4.2 lleri geri hareketli bir arabaya monte edilmis bigak/bigaklar1 olan testere tezgahlar,

5 Ahsap ve benzeri fiziki ozelliklere sahip malzemeleri islemek i¢in kullanilan, yukaridaki 1’den 4’e kadar olan
paragraflarda ve 7 numarali paragrafta atifta bulunulan birlestirilmis makina tipleri.

6 Ahsap islemek i¢in g¢esitli takim tutucularina sahip, el ile beslemeli zivana tezgahlari,

7 Ahsap ve benzeri fiziki 6zelliklere sahip malzemeleri islemek i¢in, dikey milli kalip¢1 frezeleri,

8 Ahsap islemek i¢in tagiabilir zincirli testereler.

9 Metal malzemelerin soguk islenmesi icin kullanilan, el ile yiiklemeli ve/veya bosaltmali, hareketli ¢aligma
parcalarmin kursu 6 mm’den, hiz1 30 mm/s’den yiiksek olan, abkant presler de dahil olmak iizere, presler.

10 El ile yiiklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon (piiskiirtmeli) veya sikistirmali (preslemeli) plastik kaliplama
tezgahlari.

11 El ile yiiklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon (piiskiirtmeli) veya sikistirmali (preslemeli) kauguk kaliplama
tezgahlari.

12 Asagidaki tiplerdeki yeralt1 calismalarinda kullanilan makinalar:

12.1 Lokomotif ve dekoviller,

12.2 Hidrolik gii¢le ¢alisan tavan destekleri.

13 El ile yiiklemeli, evsel atiklarin toplanmasi i¢in kullanilan, sikigtirma mekanizmali ¢6p kamyonlart.

14 Sokiilebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlari ve mahfazalari.
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15 Sokiilebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlarinin mahfazalari.

16 Tasit bakim liftleri.

17 Kisilerin veya kisilerin ve esyalarin kaldirilmasi i¢in kullanilan, {i¢ metreden daha fazla bir diisey yiikseklikten
diisme riski tasiyan tertibatlar.

18 Tasmabilir kartusla-calistirilan tespit tezgahlar ve diger darbeli makinalar.

19 Kisilerin varligini algilamak amaciyla tasarimlanmis koruyucu tertibatlar.

20 9 numaral paragrafta, 10 numarali paragrafta ve 11 numaral paragrafta belirtilen makinalarda koruma amacl
olarak kullanmilmak iizere tasarimlanmus, gii¢ tahrikli, kilitlenebilir hareketli mahfazalar.

21 Giivenlik islevlerini saglama amacl mantik tiniteleri.

22 Devrilmeye karsi koruyucu yapilar (ROPS).

23 Diisen nesnelere kars1 koruyucu yapilar (FOPS).

EkV
Bu Yonetmeligin 4 iincii maddesinin birinci fikrasinin (c) bendinde belirtilen emniyet aksamlar: gosterge listesi

1 Sokiilebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlari icin mahfazalar.

2 Kigsilerin varhgini algilamak amaciyla tasarimlanmis koruyucu tertibatlar.

3 Ek IV’teki 9, 10 ve 11 numarali paragraflarda belirtilen makinalarda koruma amagli olarak kullanilmak tizere
tasarimlanmis, gii¢ tahrikli, kilitlenebilir hareketli mahfazalar.

4 Giivenlik islevlerini saglamak amacli mantik tiniteleri.

5 Makinalardaki tehlike arz edebilecek hareketlerin kontrolii igin, ariza tespit etmeye yarayan ilave 6zelliklere sahip
olan valflar.

6 Makinalarda emisyonlari tahliye sistemleri.

7 Makinanin ¢aligmasi sirasinda, kisileri makinanin hareketli parcalarindan korumak amaciyla tasarimlanmig
mahfazalar ve koruyucu tertibatlar.

8 Kaldirma makinalarinda yiikleme ve hareket kumandasini izleme tertibatlari.

9 Kisileri koltuklarinda tutan baglama sistemleri.

10 Acil durum durdurma tertibatlari.

11 Potansiyel olarak tehlike olusturan elektrostatik elektrik yiiklerinin birikimini onleyecek, bosaltma sistemleri.

12 Ek 1’deki 1.5.7 numarali paragrafta, 3.4.7 numarali paragrafta ve 4.1.2.6 numarali paragrafta belirtilen enerji
sinirlayicilar ve tahliye tertibatlar1.

13 Giiriiltii ve titresim emisyonlarini azaltan sistemler ve tertibatlar.

14 Devrilmeye Karsi Koruyucu Yapilar (ROPS).

15 Diisen Nesnelere Karst Koruyucu Yapilar (FOPS).

16 Cift el kumanda tertibatlari.

17 Kisilerin ¢esitli seviyeler arasinda, kaldirilmasi ve/veya indirilmesi amaciyla tasarimlanmis ve asagidaki listede
yer alan makina aksamlari:

(a) Inis mahalli kapilarin kilitlemek icin kullanilan tertibatlar,

(b) Yiik tasiyici linitenin diismesini ya da kontrolsiiz yukar1 dogru hareketlerini 6nleyen tertibatlar,

(c) Asir1 hiz sinirlayic tertibatlar,

(d) Enerji biriktirici ok soniimleyiciler;

- Dogrusal olmayan veya

- Geri doniis hareketini soniimleyen.

e) Enerji emen sok soniimleyiciler,

(f) Diisme Onleyici tertibatlar olarak kullanildiginda, hidrolik gii¢ devrelerinin jaklarina takilmis giivenlik tertibatlari,

(g) Elektronik aksamlar1 igeren, giivenlik salterleri bigiminde tasarimlanmis elektrikli glivenlik tertibatlar1.

Ek VI
Kismen tamamlanmis makinalar i¢cin montaj talimatlar
Kismen tamamlanmis makinalarin montaj talimatlari, giivenlik ve sagliga zarar vermeyecek sekilde nihai makinaya
dogru bir sekilde takilmasini géz oniinde bulundurarak, karsilanmasi gerekli olan sartlarin tarifini igermelidir.
Montaj talimatlar1 Tiirk¢e ya da imalat¢inin kabul ettigi Topluluk dillerinden birinde yazilmalidir.

Ek VII

A. Makinalar icin teknik dosya

Bu bolim, teknik dosya hazirlama islemlerini tanimlamaktadir. Teknik dosya, makinanmin bu yénetmeligin
gerekleriyle uygun oldugunu gostermelidir. Teknik dosya bu degerlendirme igin gerekli olabilecek Olgiide, makinanin
tasarimini, imalatimi ve islevini kapsamalidir. Ek I’in 1.7.4.1 numarali paragrafindaki 6zel hiikiimlerinin uygulandigi makina
ile ilgili talimatlar hari¢ olmak tizere, teknik dosya Tiirk¢e veya yetkili kurulusun ve uygunluk degerlendirme kurulusunun
uygun gorecegi bir Topluluk dilinde hazirlanmalidir.

1 Teknik dosya, asagidakilerden olusmalidir:

(a) Asagidakileri igeren bir imalat dosyasi:
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- Makinanin genel bir tarifi,

- Makinanm isleyisini anlamak i¢in uygun tarifler ve agiklamalarin yani sira, ilgili makinanin genel bir ¢izimi ile
kumanda devrelerinin ¢izimleri,

- Makinanin temel gilivenlik ve saglik gereklerine uygunlugunu teyit etmek icin gerekli olan hesaplamalar, deney
sonuglari, belgelerle birlikte tam ayrintili ¢izimler,

- Takip edilen islemleri gosteren risk degerlendirmesi hakkindaki asagidakileri iceren belgeler:

(i) Makinaya uygulanan temel saglik ve giivenlik gerekliliklerinin listesi,

(i) Tanimlanmig tehlikeleri ortadan kaldirmak veya riskleri azaltmak i¢in uygulanan koruyucu dnlemlerin tarifi veya
uygun olan durumlarda, makina ile ilgili giderilemeyen risklerin belirtilmesi,

- Kullanilan standardlar ve diger teknik sartnameler ve bu standardlarin kapsadigi temel saglik ve giivenlik
kurallarinin gosterimi,

- Imalatc1 tarafindan veya imalat¢1 ya da yetkili temsilcisince segilmis olan bir kurulus tarafindan yapilan testlerin
sonuglarmni igeren her tiirlii teknik rapor,

- Makina i¢in talimatlarinin bir kopyasi,

- Uygun olan durumda, kismen tamamlanmis makinalar igin Imalatg1 Beyani ile bu tip makinalar i¢in ilgili montaj
talimatlari,

- Uygun olan durumlarda, makina ile bu makinaya takilan diger iiriinler i¢cin AT Uygunluk Beyanlarin kopyalari,

- AT Uygunluk Beyaninin bir kopyasi

(b) Seri iiretim igin, makinalarm bu Yonetmeligin hiikkiimlerine uygunlugu giivenceye almak amaciyla yiiriitiilecek
dahili tedbirler.

Imalatgi, tasarimi ve yapimui itibariyle giivenli bir sekilde monte edilip hizmete sunulma kabiliyetine sahip olduguna
karar verebilmek amaciyla tamamlanmis makina, aksamlar veya techizatlar iizerinde gerekli arastirma ve deneyleri
yapmalidir. Tlgili raporlar ve sonuglar teknik dosyaya ilave edilmelidir.

2 Bu Ekin 1 numarali paragrafinda bahsedilen teknik dosya, makinanin {iretimi tarihini, ya da seri liretim halinde, son
iinitenin iiretim tarihini takip eden en az 10 y1l boyunca, Bakanligin denetimine hazir tutulmalidir.

Teknik dosyanin Tiirkiye’de ve/veya Topluluk simirlart icinde bulunmasi gerekmedigi gibi, siirekli olarak somut
bi¢cimde mevcut olmasi1 da zorunlu degildir.

Bununla birlikte, teknik dosya, AT Uygunluk Beyaninda belirtilen kisi tarafindan, makinanmn karmasikligiyla orantilh
bir siire zarfinda, derlenip hazir duruma getirilebilmelidir.

Teknik dosya, temel saglik ve giivenlik kurallarina uygunlugun dogrulanmasi ic¢in gerekli olan bilgiler olmadikga,
makinanin imalatinda kullanilan alt bilesenlerinin ayrintili planlar1 ya da diger 6zel bilgileri igermek zorunda degildir.

3 Yetkili ulusal kuruluslarin gerekgeli talebine karsilik olarak teknik dosyanin sunulmamasi, s6z konusu makinanin
temel saglik ve giivenlik gereklerine uygun olmadigindan siiphelenmek i¢in yeterli sebep teskil edebilir.

B. Kismen tamamlanmis makinalarla ilgili teknik dosya

Bu béliim ilgili teknik dosyanin diizenlenmesi islemini tanimlamaktadir. Dokiimantasyon, bu ydnetmeligin hangi
gerekliliklerinin uygulandigin1 ve yerine getirildigini gostermelidir. Teknik dosya, uygulanan temel saglik ve giivenlik
kurallarina uygunlugu degerlendirebilmek i¢in gerekli olabilecek Olglide, kismen tamamlanmis makinanin tasarimini,
imalatin1 ve igleyisini kapsamalidir. Teknik dosya, Tiirk¢e veya yetkili kurulusun ve uygunluk degerlendirme kurulusunun
uygun gorecegi bir Topluluk dilinde diizenlenmelidir.

Dokiimantasyonun asagidakileri igermelidir:

(a) Asagidakileri iceren bir imalat dosyasi:

- Kismen tamamlanmig makinanin genel bir ¢izimi ve kontrol devrelerinin ¢izimleri,

- Kismen tamamlanmis makinanin uygulanan temel saglik ve giivenlik kurallarima uygunlugunu teyit - etmek i¢in
istenilen hesaplamalar, deney sonuglari, belgeler vb. ile desteklenmis tam ayrintili ¢izimler,

- Takip edilen islemleri gosteren olan risk degerlendirmesi hakkindaki asagidakileri igeren belgeler:

(i) Uygulanan ve yerine getirilen temel saglik ve giivenlik gerekliliklerinin listesi,

(ii) Tamimlanmisg tehlikeleri ortadan kaldirmak veya riskleri azaltmak i¢in uygulanan koruyucu dnlemlerin tarifi veya
uygun olan durumlarda, giderilemeyen risklerin belirtilmesi,

(i) Kullamlan standardlar ve diger teknik sartnameler ve bu standardlarin kapsadigi temel saglik ve giivenlik
kurallarinin gosterimi,

(iv) Imalatg1 veya imalatg1 ya da yetkili temsilcisince segilen bir kurulus tarafindan yapilan deneylerin sonuglarini
igeren her tiirlii teknik rapor,

(v) Kismen tamamlanmis makinalar i¢in hazirlanmig birlestirme talimatlarinin bir kopyasi,

(b) Seri imalat icin, kismen tamamlanmis makinalarin uygulanan temel saglik ve giiven kurallarma uygunlugu
glivenceye almak yapilacak olan dahili tedbirler.

Imalatgi, tasarimi ve yapimui itibariyle giivenli bir sekilde monte edilip hizmete sunulma kabiliyetine sahip olduguna
karar verebilmek amaciyla kismen tamamlanmis makina, aksamlar veya teghizatlar {izerinde gerekli arastirma ve deneyleri
yapmalidir. Tlgili raporlar ve sonuglar teknik dosyaya ilave edilmelidir.

Ilgili teknik dosya, kismen tamamlanmis makinanin imalat tarihini, ya da seri iiretim halinde, son {initenin imalat
tarihini takip eden en az 10 y1l boyunca saklanmali ve istek halinde Bakanligin denetimine sunulmalidir.

Teknik dosyanin Tiirkiye’de ve/veya Topluluk bolgesi sinirlar igerisinde bulunmasi gerekmedigi gibi, siirekli olarak
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somut bigimde mevcut olmas1 da zorunlu degildir. Bununla birlikte, teknik dosya, imalat¢1 Beyaninda belirtilen kisi
tarafindan, ilgili Yetkili Kurulusa derlenip hazir duruma getirilebilmelidir.

Bakanligin gerekgeli talebine karsilik olarak teknik dosyanin sunulmamasi, séz konusu kismen tamamlanmig
makinanin temel saglik ve glivenlik gereklerine uygun olmadigindan siiphelenmek i¢in yeterli sebep teskil edebilir.

Ek VIII
Makinalarin imaliatinda yapilan i¢ kontrollerle uygunlugun degerlendirilmesi

1 Bu Ek, asagidaki 2 ve 3 numarali paragraflarda belirtilen yiikiimliiliikleri yerine getiren imalat¢inin veya yetkili
temsilcisinin, s6z konusu makinanim bu Yonetmeligin ilgili gerekliliklerini yerine getirmesini giivenceye aldig1 ve beyan ettigi
islemi agiklamaktadir.

2 Bahse konu serinin her bir temsili tipi i¢in imalatc1 veya yetkili temsilcisi, Ek VII Kisim A’da belirtilen teknik
dosyay1 diizenlemelidir.

3 Imalatg1, imalat siirecinin, Ek VII Kistim A’da belirtilen teknik dosyayla ve bu Yonetmeligin gereklilikleriyle imal
edilmis makinanin uygunlugunu saglamak icin gerekli olan biitiin tedbirleri almak zorundadir.

Ek IX
AT Tip incelemesi

AT tip incelemesi onaylanmis bir kurulusun, Ek IV’te belirtilen makinanin temsili bir drnegininin (bundan bdyle tip
olarak adlandirilacaktir) bu Yo6netmeligin hiikiimlerini karsiladigini onayladigi ve belgeledigi islemdir.

1 Imalatc1 veya yetkili temsilcisi, her bir tip i¢in, Ek VII Kisim A’da belirtilen teknik dosyay1 diizenlemelidir.

2 Imalatg1 veya yetkili temsilcisi her bir tip icin, kendi tercih ettigi bir onaylanmus kurulusa AT Tip incelemesi igin
basvuruda bulunmalidir.

Bagvuru asagidakileri icermelidir:

- Imalate1, ya da uygun olan durumda, yetkili temsilcisinin ad1 ve adresi,

- Bagvurunun bir bagka onaylanmis kurulusa yapilmadigini belirten yazili beyan,

- Teknik dosya.

Bunlara ilave olarak, basvuru sahibi, tipin bir numunesini onaylanmis kurulusa tahsis etmelidir. Deney programi
gerektirirse, onaylanmig kurulug daha fazla numune isteyebilir.

3 Onaylanmis kurulus asagidaki islemleri yapmalidir:

3.1 Teknik dosyay1 incelemeli ve tipin teknik dosyaya uygun olarak imal edilmis olup olmadigni kontrol etmeli ve
hangi unsurlarm bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinin ikinci fikrasinda belirtilen standartlarmn ilgili hiikiimlerine uygun olarak
tasarimlandigmi ve hangi unsurlarin ayni standartlarin hiikiimlerine dayanmadan tasarimlanmadigim tespit etmeli,

3.2 Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinin ikinci fikrasinda belirtilen standartlarin uygulanmadigi durumlarda,
uygulanan ¢oziimlerin bu Yonetmeligin temel saglik ve giivenlik gereklerini yerine getirip getirmedigini saglamak icin uygun
muayeneleri, 6lgmeleri ve deneyleri yapmali veya yaptirmali,

3.3 Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinin ikinci fikrasinda belirtilen uyumlagtirilmis standardlarin kullanilmasi
durumunda, bu standardlarn fiilen uygulandigini dogrulamak i¢in uygun muayeneleri, dlgmeleri ve testleri yapmali veya
yaptirtmali,

3.4 Tipin incelenen teknik dosyaya uygun olarak imal edildiginin kontrol edilecegi ve gerekli muayene, 6lgme ve
deneylerin yapilacagi yer konusunda basvuru sahibiyle anlagilmalidir.

4 Tip bu Yonetmeligin hiikiimlerini yerine getiriyorsa, onaylanmis kurulus basvuru sahibi i¢in bir AT tip inceleme
belgesi diizenlemelidir. Belge, imalat¢1 veya yetkili temsilcinin ad1 ve adresini; onaylanmig tipin tanimlanmasi i¢in gerekli
verileri, muayene sonuglarini ve diizenlenen belgenin tabi oldugu kosullar1 igermelidir.

Imalatg1 ve onaylanmis kurulus, bu belgenin, teknik dosyanin ve diger biitiin ilgili belgelerin birer kopyasini belgeyi
diizenleme tarihinden itibaren 15 yil siireyle muhafaza etmelidir.

5 Tip bu Yonetmeligin hiikiimlerini yerine getirmiyorsa, onaylanmis kurulus bagvuru sahibine reddetme gerekgelerini
ayrmtili bir sekilde belirterek, AT Tip Inceleme Belgesi vermeyi reddeder. Onaylanmis Kurulus, bu durumdan, basvuru
sahibini, diger onaylanmis kuruluslar1 ve bildirimi yapan Uye Ulkeyi haberdar eder. Basvuru sahibinin karara itiraz yolu
bulunmalidir.

6 Basvuru sahibi, onaylananmus tiple ilgili biitiin degisiklikleri AT Tip Inceleme Belgesi ile ilgili teknik dosyay
muhafaza eden onaylanmig kurulusa bildirmelidir. Onaylanmis Kurulus, bu degisiklikleri incelemeli ve daha sonra mevcut
AT Tip inceleme Belgesinin gecerliligini dogrulamali veya degisiklikler temel saglik ve giivenlik gereklerine ya da tipin
amagclanan ¢aligma sartlarina uygunluktan 6diin verme egilimi gdsteriyorsa, yeni bir belge diizenlemelidir.

7 Komisyon, Uye Ulkeler ve diger onaylanmus kuruluslar, istemeleri halinde, AT Tip inceleme Belgelerinin bir
kopyasini elde edebilirler. Gegerli bir sebep sunularak, Komisyon ve Uye Ulkeler teknik dosyanin ve onaylanmis kurulus
tarafindan yapilmis olan inceleme sonugclarinin bir kopyasini isteyebilirler.

8 AT Tip Inceleme islemleri ile ilgili dosyalar ve yazismalar onaylanmis kurulusun bulundugu Uye Ulkenin resmi
dilinde/dillerinde ya da onaylanmis kurulus tarafindan kabul edilen Topluluga ait herhangi bir resmi dilde yazilmahdir.

9 AT Tip inceleme Belgesinin gecerliligi.

9.1 Onaylanmis kurulus, AT Tip inceleme Belgesinin gegerli kalmasini giivenceye alma hususunda daimi bir
sorumluluga sahiptir. Onaylanmig kurulug, belgenin gegerliligi tizerinde etkisi olabilecek biiyiik degisikliklerden imalatgiy1
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haberdar etmelidir. Onaylanmis kurulus gegerliligini yitiren belgeleri geri ¢ekmelidir.

9.2 S6z konusu makinanin imalatcisi, makinanin son teknik gelismelere uygun olmasmi daimi olarak saglamakla
ylkimlidiir.

9.3 Imalatc1 her bes yilda bir, Onaylanmis Kurulustan AT Tip Inceleme Belgesinin gegerliliginin yeniden gézden
gecirilmesini talep etmelidir.

Onaylanmis kurulus, son teknik gelismeleri de gbz Onilinde bulundurarak, belgenin gecerliligini korudugunu
onaylarsa, belgeyi ilave bir bes y1l daha yenilemelidir.

Imalatg1 ve onaylanmis kurulus bu belgenin, teknik dosyanm ve diger tiim dokiimanlarin bir kopyasim belgenin
diizenlenme tarihinden itibaren 15 y1l muhafaza etmelidir.

9.4 AT Tip muayene belgesinin gegerliliginin yenilenmedigi durumlarda, imalat¢1 s6z konusu makinanin piyasaya
arzini durdurmalidir.

Ek X
Tam kalite giivencesi

Bu Ek, Ek IV’te belirtilen tam kalite giivence sistemi kullanilarak imal edilen makinalarin uygunluk
degerlendirmesini ve bir onaylanmis kurulusun kalite sistemini degerlendirme, onaylama ve uygulamasin gozlemleme
iglemlerini tanimlar.

1 Imalat¢1 tasarim, iiretim, son muayene ve deneyler icin, 2 numarali paragrafta belirtildigi sekilde onaylanmis bir
kalite sistemi yiiriitmeli ve 3 numarali paragrafta deginildigi sekilde gdzetime tabi olmalidir.

2 Kalite sistemi

2.1 Imalatc1 veya yetkili temsilcisi, kalite sistemini degerlendirmek iizere, kendi tercih edecegi bir Onaylanmis
Kurulusa basvuruda bulunmalidir.

Bagvuru asagidaki hususlar1 igermelidir:

- Imalat¢1 ya da gerekiyorsa yetkili temsilcisinin ad1 ve adresi,

- Makinanin tasarim, imalat, muayene, deney ve depolama yerleri,

- Imalati tasarlanan Ek IV’te belirtilen her bir makina kategorisinin bir modeli i¢in, Ek VII Kisim A’da tanimlanan
teknik dosya,

- Kalite sistemiyle ilgili dokiimantasyon,

- Bagka bir onaylanmis kurulusa bagvuruda bulunulmadigina dair yazili bir beyan.

2.2 Kalite sistemi, makinanm bu Yonetmelik hiikiimlerine uygunlugunu saglamahdir. imalat¢1 tarafindan uygulanan
biitlin temel esaslar, gereklilikler ve sartlarin; onlemler, islemler ve yazili talimatlar bigiminde sistematik ve diizenli bir
sekilde dokiimante edilmesi gereklidir. Kalite programlari, planlar, el kitaplar1 ve kayitlar gibi kalite sistemi ilgili
dokiimantasyon, islemsel ve kalite 6nlemlerinin yeknesak yorumuna imkan verecek sekilde hazirlanmalidir.

Kalite sistemi 6zellikle, asagidakilerin yeterli bir tanimini igermelidir:

- Makinanin tasarimi ve kalitesiyle ilgili olarak kalite hedefleri, kurulug yapisi ve yonetimin yetki ve sorumluluklari,

- Uygulanacak standartlar dahil olmak {izere; teknik tasarim sartnameleri ve bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinin
ikinci fikrasinda belirtilen standartlarin tam olarak uygulanmadigi durumlarda, bu Yonetmeligin temel saglik ve giivenlik
gerekliliklerinin karsilanmasini glivence altina almak i¢in uygulanacak yollar,

- Bu yonetmelik kapsamindaki makinalar1 tasarimlarken kullanilacak, tasarim inceleme ve tasarim dogrulama
teknikleri, siiregleri ve sistematik faaliyetleri,

- Kullanilacak olan karsilik gelen imalat, kalite kontrol ve kalite giivence teknikleri, siiregleri ve sistematik
faaliyetleri,

- Imalat oncesinde, imalat sirasinda ve sonrasinda yiiriitillecek olan muayeneler ve deneyler ile bunlarm yapilma
sikliklari,

- Muayene raporlar1 ve deney verileri, kalibrasyon verileri ve raporlar tiiriinden kalite kayitlar ile ilgili personelin
nitelikleri hakkinda raporlar,

- Kalite sisteminin verimli igleyisi yani sira, makinalarin gerekli tasarim ve kalite diizeyine ulagilmasini saglamak igin
izleme yontemleri.

2.3 Onaylanmus kurulus, kalite sisteminin 2.2 numaral1 paragrafin gereklerini yerine getirip getirmedigini belirlemeye
yonelik degerlendirme yapmalidir.

Kalite sisteminin, ilgili uyumlastirilms standardlara uygun olan unsurlarinin, 2.2 numarali paragrafta karsilik gelen
gereklerle de uygun oldugu varsayilmalidir.

Tetkikgiler ekibinin liyelerinden en az birisi makinanin teknolojisinin degerlendirilmesi hususunda deneyimli bir kisi
olmalidir. Degerlendirme islemi, imalat¢inin imalat tesislerinde yiiriitillecek bir muayeneyi de icermelidir. Degerlendirme
sirasinda, tetkikgiler ekibi, ilgili saglik ve giivenlik gerekliliklerine uygunlugunu belirlemek amaciyla, 2.1 numarali paragrafin
ikinci fikrasinin tigiincii alt bendinde belirtilen teknik dosyalarn gézden gegirilmesini saglamalidir.

imalatg1 veya yetkili temsilcisine karar bildirilmelidir. Bildirim, muayene sonuglar1 ve gerekgeli degerlendirme
kararini igermelidir. Karara itiraz hakki olmalidir.

2.4 Imalatg1, onaylanmus kalite sisteminin yiikiimliiliiklerini yerine getirecegini ve sistemi etkin ve dogru bir sekilde
muhafaza edilecegini taahhiit etmelidir.

Imalatg1 veya yetkili temsilcisi, kalite sistemi iizerinde planlanmis herhangi bir degisiklik s6z konusu oldugu
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durumlarda, kalite sistemini onaylayan Onaylanmis Kurulusu haberdar etmelidir.

Onaylanmig kurulug, Onerilen degisiklikleri degerlendirmeli ve degistirilmis kalite giivence sisteminin 2.2°nin
numarali paragrafin gereklerini yerine getirmeye devam edip etmedigine veya yeniden bir degerlendirme gerekip
gerekmedigine karar vermelidir.

Onaylanmig Kurulus kararmi imalat¢iya bildirmelidir. Bildirim, inceleme sonuclari ile gerekgeli degerlendirme
kararini igermelidir.

3 Onaylanmis kurulusun sorumlulugu altindaki gézetim

3.1 Gozetimin amaci, imalat¢inin onaylanmis kalite sisteminin gerekliliklerini tam olarak yerine getirip
getirmediginin kontrol edilmesidir.

3.2 Imalat¢i, gozetim amaciyla, Onaylanmis Kurulusun tasarim, imalat, gozetim, deney ve depolama yerlerinin
erisimine izin vermeli ve Onaylanmis Kurulusa asagida belirtilenler gibi gerekli biitiin bilgileri saglamalidir:

- Kalite sistemiyle ilgili dokiimantasyon,

- Analiz, hesaplamalar, deneyler sonuglar1 vb. gibi kalite sisteminin tasarimla ilgili kisimlar1 i¢in saglanan kalite
kayaitlari,

- Muayene raporlar1 ve deney verileri, kalibrasyon verileri, ilgili personelin niteligi hakkinda raporlar gibi kalite
sisteminin imalatla ilgili kisimlari i¢in saglanan ilgili kalite kayztlar1.

3.3 Onaylanmis Kurulus, imalat¢min kalite sistemini siirdiirdiigi ve uyguladigindan emin olmak i¢in periyodik
tetkikler yapmalidir; bu tetkikler sonrasinda, imalatgiya bir tetkik raporu vermelidir. Periyodik tetkiklerin siklif1, tam bir
degerlendirme yapilacak sekilde her 3 yilda bir olmalidir.

3.4 Ayrica, Onaylanmig Kurulug, 6nceden haber vermeden imalatgiy1 ziyaret edebilir. Bu ilave ziyaret ihtiyaglar1 ve
bunlarin siklig1 Onaylanmis Kurulusun diizenledigi bir ziyaret gézetimi sistemi temelinde belirlenmelidir. Ziyaret gozetimi
sisteminde, asagidaki faktorler 6zellikle goz oniinde bulundurulmalidir:

- Onceki gozetim ziyaretlerinin sonuglari,

- Diizeltici 6nlemleri izleme ihtiyaci,

- Uygun yerlerde, sistemin onaylanmasiyla ilgili 6zel kosullar,

- Imalat siirecinin, dlgiitlerin veya tekniklerinin organizasyonunda énemli degisiklikler.

Bu ziyaretler sirasinda, Onaylanmis Kurulus, gerekli goriildiigii durumlarda, sistemin dogru bir sekilde isleyip
islemedigini kontrol etmek amaciyla deneyler yapabilir ya da yaptirabilir. Onaylanmig Kurulus, imalatgiya bir ziyaret raporu
ve deney yapilmis ise, bir deney raporu vermelidir.

4 Imalat¢1 veya yetkili temsilcisi, asagida bahsedilen dokiimantasyonu, istenildigi takdirde yetkili ulusal kuruluslara
sunmak i¢in, son imalat tarihinden itibaren 10 yil siireyle hazir bulundurmalidir:

- 2.1 numaral paragrafta belirtilen dokiimantasyon,

- 2.4 numarali paragrafin ligiincii ve dordiincii fikralarinda ve 3.3 numarali paragrafta ve 3.4 numarali paragrafta
belirtilmis olan Onaylanmis Kurulus kararlar1 ve raporlari.

Ek XI
Onaylanmis kurulus atamalari icin dikkate alinmasi gereken asgari kriterler

1 Dogrulama deneylerini yapmakla sorumlu olan Onaylanmis Kurulus, midiirii ve personeli muayene edilen
makinalarin tasarimcisi, imalatgisi, tedarik¢isi veya montajcisi veya bunlarin yetkili temsilcileri olmamalidir. Bu ilgili taraflar,
s0z konusu makinalarin tasariminda, imalatinda, pazarlanmasinda veya bakiminda dogrudan veya yetkili temsilcisi olarak
gorev almamalidir.

Bu durum, imalatg1 ile Onaylanmig Kurulus arasindaki teknik bilgi aligverisine engel olusturmaz.

2 Onaylanmig Kurulus ve ¢alisanlari, onaylama testlerini en iist diizeyde mesleki tutarlilik ve teknik yeterlilik ile
gergeklestirmeli ve Ozellikle onaylama igleminin sonucu ile ¢ikar iliskisi icerisinde olan kisi veya gruplardan gelebilecek,
kararlarin1 ya da muayene sonuglarimi etkileyebilecek nitelikteki, 6zellikle maddi unsurlar basta olmak iizere, her tiirlii bask1
ve telkinlerden uzak olmalidirlar.

3 Onaylanmig Kurulus, uygunluk degerlendirmesini yerine getirebilecek yeterli ve dogru teknik bilgi ve deneyime
sahip personele sahip olmalidir. Onaylanmis Kurulus, kontrollerin yapilmasi ile ilgili teknik ve idari gérevleri yerine getirmek
i¢in, gerekli araglara sahip olmalidir; ayni zamanda istisnai kontroller i¢in de gerekli ekipmana erisimi olmalidir.

4 Muayeneden sorumlu ¢alisanlarin asagidaki 6zelliklere sahip olmalar1 gerekmektedir:

- Yeterli bir teknik ve mesleki egitim,

- Yapacaklar1 deneylerin gerekleri ile ilgili yeterli bilgi ve bu deneylerle ilgili yeterli deneyim,

- Deneylerin yapilmasinin dogrulanmasi i¢in gerekli belgeleri, kayitlar1 ve raporlar1 hazirlayabilme yetenegi.

5 Muayene elemanlarinin tarafsizlig1 saglanmalidir. Ucretleri yaptiklar1 deney sayisina veya o deneylerin sonuglarma
bagli olmamalidir.

6 Sorumluluk sigortasmi, sorumlulugu ulusal yasalara uygun olarak Devletce karsilanmadik¢a veya Uye Ulkenin
kendisi deneylerden dogrudan sorumlu olmadik¢a, Onaylanmig Kurulus iistlenir.

7 Onaylanmis Kurulus elemanlari, bu Yonetmelik ya da Yonetmelige yiiriirlik kazandiran herhangi bir ulusal yasa
hiikmii kapsaminda gérevlerini yerine getirirken elde ettikleri biitiin bilgilerle ilgili olarak (faaliyetlerini yiiriittiikleri Devletin
yetkili idari yetkilileri ile karsilikl1 yapilan goriismeler hari¢ olmak iizere) mesleki gizlilik ilkesine riayet edeceklerdir.

8 Onaylanmis kuruluslar koordinasyon faaliyetlerine katilmahdir. Ayni1 zamanda Avrupa standardizasyon
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calismalarinda dogrudan yer almali veya temsil edilmeli veya ilgili standardlarin durumlar1 hakkinda bilgi sahibi
olmalan saglanmalidir.

9 Uye Ulkeler, bir Onaylanmis Kurulusun faaliyetlerinin sona ermesi halinde, bu Onaylanmis Kurulusun
miisterilerinin dosyalarmin baska bir Onaylanmis Kurulusa gonderilmesini veya bu Onaylanmis Kurulusu onaylayan Uye
Ulkede bulundurulmasin saglamak icin gerekli oldugunu diisiindiikleri biitiin énlemleri almalidir.
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